m Hydromotor/-pumpe
Serie F11/F12

q’ ARIJIIRAILZI ED cCTICCLCI .
FNLINTS LG LA Konstantes Verdrdngungsvolumen
Kompressoren * Hydraulik * Pneumatik




Katalog HY17-8249/DE
Inhalt

Hydromotor/-pumpe
Serie F11/F12

Inhalt Seite
Allgemeine Information ............cccccoviiiieiiiniiieeeen, 4
Querschnitt, F11 ..o 4
Querschnitte, F12 ... 5
Technische Daten ...........cooooviiiciciii e, 6
Bestellschliissel

F A e 7
A2 e 9
Lager-Lebensdauer ...........cccccoceiiniieeininieniceeene 12
WIirkungsgrad ........ccceeeeeeiiiiiiiieeee e 13
Gerauschpegel .......cooovieiiiiieiee e 13
Selbstsaugdrehzahl und

erforderlicher Einlassdruck ...............ccccoeeciinnnnnns 14
Gerateabmessungen

-F11-5und -10 CETOP ....ovviiieiiiieeee e, 15
“F11-19 CETOP .o, 16
SF11-19 SAE ..., 17
“FA121S0 e 18
-F12 Einschub ..., 20
- F12 SAE 4-Loch-Flansch ...........cccooeeiiiicinnnnns 22
- F12 SAE 2-Loch-Flansch ........ccccceeeeiieeiiiiiinnnnnee. 24
=F11-150 CETOP ..., 26
“F11-150 SAE ..o, 27
“F11-250 SAE ..ot 28
F11 SEgemotoren ........coooeeiiiiiie i 29
F11 Geblasemotoren ...........ccccccevvvivviiierieeeeeeeeenn. 29
F12 Integriertes Spulventil, F12 .........ccccceeeine 30
Zusatzliche Ventilblécke fur F12:

- FV13 Spllventil (fur F12-110) ....ooooviiieiieeeen. 30
-BT Bremsventil .......cccoeeeeiiiiiiiiiiiiiiccicieeeeeeeeeee, 31
- SR Druckbegrenzungs-/Anti-Kavitationsventil .... 31
- SV Druckbegrenzungsventil ...........cccceeveeeennnen. 32
F12 Drehzahlaufnehmer ............cccccoevviiiviiiiinnnnnnnn. 32
F12 Anschlussflansche ..........cccovveeeeevieeinniinen. 33
Installation und Inbetriebnahme ........................... 34
Druckflussigkeiten ..........occceivieeiniiie e 35
Installation und Inbetriebnahme ........................... 35

Die Parker Hannifin behalt sich unangekindigte
Konstruktionsanderungen vor.

Auch wenn diese Broschire geprift und sténdig
aktualisiert wird, sind Fehler nicht ausgeschlossen.

Detaillierte Informationen tber die Produkte erteilt
Parker Hannifin.




Hydromotor/-pumpe
Serie F11/F12

Katalog HY17-8249/DE
Algemeine Information

F11 und F12 sind robuste Schragachsenmotoren/-pum- ¢ Der Lamellen-Kolbenring bietet entscheidende Vortei-
pen mit konstantem Verdradngungsvolumen. Sie kénnen le, wie z.B. geringe innere Leckage und

in zahlreichen Anwendungen fiir offene und geschlos-

sene Hydraulikkreise eingesetzt werden.

* Die Serie F11 ist in folgenden NenngréBen und Aus-
fihrungen erhéltlich:

- F11-5,-10, -19 und -150 (CETOP-Flansch und
-Wellenende)

- F11-19, -150 und -250 (SAE-Flansch und
-Welle).

* Die Serie F12 ist serienmaBig in ISO- und SAE-Stan-
dard lieferbar. Darlber hinaus ist eine sehr kurze Ein-
schub-Version verfugbar. Nenngré3en: F12-30, -40, -
60, -80 und -110.

* Dank dem Einsatz von sphérischen Kolben kénnen die

F11/F12 als Motoren ungewdhnlich hohe Drehzahlen
fahren. Bei Betriebsdriicken von bis zu 480 bar sind
somit sehr hohe Abtriebsleistungen mdglich.

e Durch den Winkel von 40° zwischen Welle und Kolben-

trommel ergibt sich ein sehr kompakter, leichter und
kleinbauender Motor/Pumpe.

Querschnitt, F11

1. Trommelgehuse ,

2. Steuerscheibe

3. Zylindertrommel

4. Distanzbuchse
mit O-Ringen

5. Zahnkranz
6. Rollenlager
7. Lagergehéuse
8. Wellendichtung

9. Welle

Unempfindlichkeit gegen schnellen Temperatur-
wechsel.

Als Pumpen sind F11/F12 mit optimierter Steuer-
scheibe fir Links- bzw. Rechtslauf ausgeristet. Dies
erhoht die Selbstsaug-Drehzahl und ergibt einen nied-
rigeren Gerauschpegel.

Die F11/F12-Motoren haben ein sehr hohes Drehmo-
ment beim Anlauf sowie bei niedrigen Geschwin-
digkeiten.

Der Zahnkranz zwischen Welle und Kolbentrom-mel
macht die F11/F12 unempfindlich gegen hohe Be-
schleunigungen und Drehschwingungen.

Robuste Rollenlager erlauben grof3e radiale und axiale
Wellenbelastungen.

Die F11/F12 haben nur wenige bewegliche Teile und
sind dadurch sehr zuverlassig und Service-freundlich.
Die Kolbensicherung, der Zahnkranz und die Walzla-
ger, zusammen mit der geringen Anzahl von Teilen,
tragen zu der sehr robusten Konstruktion, der langen
Lebensdauer und der bewéhrten Zuverlassigkeit bei.

e

10. Kolben mit Lamellen- !
Kolbenring
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Hydromotor/-pumpe
Serie F11/F12

Querschnitte, F12
F12-30, -40, -60 und -80

(Abb.: F12-60) % %
|

Trommelgehduse
Steuerscheibe
Kolbentrommel
Kolben mit Lamellen-
Kolbenring
Zahnkranz

Pon =

o

F12-110

Rollenlager 11. Nadellager
Lagergehé&use

Wellendichtung

Welle

Anschluss E (F12-110)
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Technische Daten

Hydromotor/-pumpe
Serie F11/F12

NenngréBe Fi11-5 -10 -19 F12-30 -40 -60 -80 -110 F11-150 -250
Verdrangungsvolumen [cm3/U] 4,9 9,8 19,0 30,0 40,0 59,8 804 110,1 150 242
Motor-Drehzahl [U/min]
Hochstdrehzahl | 12 000 10 000 7500 | 7100 6400 5600 5200 4700 | 3000 2700
Max. Drehzahl im Dauerbetrieb | 8 500 6 800 5400 | 5600 5000 4300 4000 3600 | 2600 2400
Min. Drehzahl im Dauerbetrieb 200 — 200 50 50 200 200
Pumpen-Selbstsaugdrehzahl 1)
Steuerscheibe L oder R; max. [U/min] | 4 600 4200 3500 | 3150 2870 2500 2300 2290 | 1700 1500
Abtriebsmoment (theor.)
bei 100 bar [Nm] 78 156 30,2 476 635 949 128 175 238 384
Motor Schluckstrom
Max. Héchstschluckstrom [I/min] 58 98 143 213 256 335 418 517 450 650
Max. Dauerschluckstrom [I/min] 41 67 103 168 200 257 322 396 390 580
Abtriebsleistung (Motor)
Max Hochstleistung [kW] 18 28 45 110 130 175 220 270 200 300
Max Leistung im Dauerbetr. [kW] 13 20 32 70 85 110 153 165 145 190
Betriebsdruck
Hoéchstdruck [bar] 420 — 420 480 480 420 420
Nenndruck [bar] 350 — 350 420 420 350 350
Max. Gehausedruck
bei Wellendichtungstyp H
und 1500 U/min [bar] 20 20 19 14 12 12 10 9,5 9,5 9,5
Betriebstemperatur, max. [°C] 7% — 75 80 80 75 75
min. [°C] 35 —— -3 -40 -40 -35 -35
Viscositat, max. [mm2/s] | 1 000 1 000
min. [mmZ2/s] 10 10 8 8 10 10
Reinheitsgrad
(ISO Code 4406) | 18/13 18/13
Tragheitsmoment
(x10-3) [kg m 2] 0,18 044 1.2 1,7 29 50 84 11,2 40 46
Gewicht [kq] 5 7,5 11 12 16,5 21 26 36 70 77

1)

Die Angaben der Selbstsaugdrehzahl gelten in Meereshéhe.
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Hydromotor/-pumpe

Bestellschlissel Serie F11/F12
O E OO =00 ==
Pumpe Nenn- Funktion Haupt- Befestigungs- Wellen- Welle Serien-
Motor gréBen anschlisse flansch  dichtung nummer
F11-CETOP
Nenngr6Ben Seriennummer
Code Verdréangungsvol. (nur bei Sonderaus-
(cm3/U) fihrungen)
5 4,9
10 9,8
19 19,0 NenngréBen 5 10 19 150
150 150,0 Code Welle
K Passfederwelle X X X X
R D Zahnwelle,
NenngréBen 5 10 19 150 DIN 5480 x) (%) ¥ (X
Code Funktion
M  Motor X X X X
H Motor, Hochdruck X X X X NenngréBen 5 10 19 150
Q Motor, leise ) x) ) x) & Code Wellendichtung
J  Motor, Rot. rehtsdreh.’ x) xX) x ) N NBR 9 Niederdruck X X x x
G Motor, Rot. linkssdreh.? [(x) (x) (xX) (x) H NBR 9 Hochdruck X X X x
R Pumpe, Rot. rehtsdreh. X X X X E FKM © Niederdruck
L Pumpe, Rot. linkssdreh. X X X X Hochtemperatur ’ X X X X
NenngréBen 5 10 19 150 NenngréBen 5 10 19 150
Code Hauptanschliisse Code Befestigungsflansch
B R-Gewinde X X X - C CETOP-Flansch X X X X
R  mit Anti-Kavitations-
ventil, rechtsdrehend 2 - X X -
L  mit Anti-Kavitations-
ventil, linksdrehend ? - X X -
U SAE, UN-Gewinde x) xX) x) -
F  SAE 6000 psi Flansch - - - X

x: verfligbar

(x): wahlweise - : nicht verfugbar

1) innere Leckdlleitung

2) R-Gewinde

5) NBR - Nitril-Kautschuk
6) FKM - Fluor-Kautschuk
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Hydromotor/-pumpe

Bestellschliissel Serie F11/F12
ol =L Jl=JL JL JI=JL JL J=JL J[=J[ |
Pumpe Nenn- Funktion Haupt- Befestigungs- Wellen- Welle Serien-
Motor gréBen anschlisse flansch dichtung nummer
F11-SAE —
NenngréBen Seriennummer
Code Verdréangungsvol. (nur bei Sonderaus-
(cm¥/U) fihrungen)
5 4,9
10 9,8
19 19,0 NenngréBen 5 10 19 150 250
;gg ;Zg’g Code Welle
’ T SAE-Passfederw.| - - x x -
S SAE-Zahnwelle - - X X X
- K Passfederwelle - - - - X
NenngréBen 5 10 19 150 250 F SAE-Zahnwelle N ¢
Code Funktion
M  Motor - - X X -
g motor, IHpchdruck - - (X) (X) ) NenngréBen 5 10 19 150 250
otor, leise - - X)) (x) x :
J  Motor, rechtsdrehend" - - X x)- CodeWeIIend!chtung
G Motor, linksdrehend” - - X - N NBR::Nlederdruck - - X X X
R Pumpe, rechtsdrehend - - X X X H NBRB) Hochdruck - - X X X
L Pumpe, linksdrehend - - X X X E  FKM ®Niederdruck,
Hochtemperatur - - X X X
NenngréBen 5 10 19 150 250 NenngréBen 5 10 19 150 250
Code Hauptanschliisse Code Befestigungsflansch
U SAE, UN-Gewinde - - X - - S SAE-Flansch - - X X X
B R-Gewinde - - X - -
F  SAE 6000 psi Flansch? - - - X X

x: verflgbar
1)
3)
4)
5)
6)

(x): wahlweise
innere Leckdlleitung

Standard

metrisches Gewinde

NBR - Nitril-Kautschuk

FKM - Fluor-Kautschuk

—: nicht verfugbar
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Bestellschlissel Serie F11/F12
Ff (=] J[=][ JL JI=JL JL JI=JL JI=JL JO=I0 Jl=JL |
Nenn- Funktion Haupt- Befestigungs- Wellen- Welle Serien- Option Option
gréBen anschlisse  flansch dichtung nummer Seite 30 Seite 32
F12-1SO |
Version number
N (assigned for
NenngréBen special versions)
Code Verdrangungsvol.
(cm3/U) NenngroBen 30 40 60 80 110
23 288 Code Welle
60 59‘8 D DIN-Zahnw., Standard | x x X X X
’ z wahlweise | (x) (x) - (x) -
80 80,4
110 1101 K Passfederw.,Standard | x x x x X
’ P wahlweise | (x) - - -
NenngréBen 30 40 60 80 110
Code Funktion NenngréBen 30 40 60 80 110
M  Motor X X X X X Code Funktion
Pumpe: LO1 Integriertes Spulventil X X x x 7
L linksdrehend X X X X X
R rechtsdrehend X X X X X
NenngréBen 30 40 60 80 110
de Funkti
NenngréBen 30 40 60 80 110 Code Funktion
=~ S  Mit Drehzahlaufnehmer X X X X X
Code Hauptanschlisse P  Fir Drehzahlaufnehmer
F 1SO-Flansch X X X X X vorbereitet X X X X X
NenngréBen 30 40 60 80 110 NenngréBen 30 40 60 80 110
Code Befestigungsflansch Code Wellendichtung
I ISO X X X X X H NBR % Hochdruck X X X X X
N NBR % Niederdruck X X X X X
V  FKM ® Hochtemp., X X X X X
Hochdruck
x: verfuigbar (x) : wahlweise — : nicht verfugbar

5) NBR - Nitril-Kautschuk
6) FKM - Fluor-Kautschuk
7) F12-110: Zusatzventilblock (siehe S. 30).
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Hydromotor/-pumpe

Bestellschliissel Serie F11/F12
Ff [ = JL J=IL L = = = =
Nenn- Funktion Haupt- Befestigungs- Wellen- Welle Serien- Option Option
gréBen anschlisse  flansch dichtung nummer Seite 30 Seite 32
F12-Einschub- | |
Ausfiihrung
Version humber
e o)
Code Verdrangungsvol. P
(cm3¥/U)
30 30,0 NenngréBen 30 40 60 80 110
40 40,0 Code Welle
gg gg’i C DIN-Zahnw., Standard X X X X X
110 110’1 K Passfederw., Standard X - X X
’ X wahlweise - X)) - -
NenngroBen 30 40 60 80 110
Code Funktion NenngréBen 30 40 60 80 110
M  Motor X X X X Code Option
LO1 Integriertes Spulventil X X x x 7
NenngréBen 30 40 60 80 110
= Code Option
NenngréBen 30 40 60 80 110 S Mit Drehzahlaufnehmer X X X X X

Code Hauptanschliisse
F 1SO-Flansch

vorbereitet

P Fur Drehzahlaufnehmer

NenngréBen 30 40 60 80 110 NenngréBen 30 40 60 80 110
Code Befestigungsflansch Code Wellendichtung
C Einschubmotor- H NBR 9 Hochdruck X X X X X
Flansch X X X X X N NBR % Niederdruck X X X X X
V  FKM ® Hochtemp., X X X X X
Hochdruck
x: verfugbar (x) : wahlweise — 1 nicht verflgbar
5) NBR - Nitril-Kautschuk
6) FKM - Fluor-Kautschuk
7) F12-110: Zusatzventilblock (siehe S. 30).
10
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Bestellschlissel Serie F11/F12
Ff (=] J[=][ JL JI=JL JL JI=JL JI=JL JI=IL Jl=JL |
Nenn- Funktion Haupt-  Befestigungs- Wellen- Welle Serien- Option Option
gréBen anschlisse flansch  dichtung nummer Seite 30 Seite 32
F12-SAE
NenngréBen Seriennummer
Code Verdréingungsvol. (nur bei Sonderaus-
(cm?®/U) fuhrungen)
30 30,0
40 40,0
60 59,8 NenngréBen 30 40 60 80 110
80 80,4 Code Welle
110 110,1 S SAE-Zahnw.Standard X X X X X
U ! ! wahlw. - - - (x) -
T SAE-Passfederw. Std. X X X X X
NenngréBen 30 40 60 80 110
Code Funktion NenngréBen 30 40 60 80 110
M  Motor X X X X X Code Option
Pumpe: LO1 Integriertes Spulventil X X X x 7)
L linksdrehend X X X X X
R rechtsdrehend X X X X X
NenngréBen 30 40 60 80 110
NenngroBen 30 40 60 80 110 c;de :’A'_:tl';"h -
- it Drehzahlaufnehmer | x x x x X
Code Hauptanschlisse P Flr Drehzahlaufnehmer
S SAE-Flansch X X X X X vorbereitet x x x x x
NenngréBen 30 40 60 80 110 NenngréBen 30 40 60 80 110
Code Befestigungsflansch Code Wellendichtung
S SAE 4-Loch-Flansch X X X X X H NBR 9 Hochdruck X X X X X
T SAE 2-Loch-Flansch X X Xx - - N NBR ® Niederdruck X X X X X
V  FKM ® Hochtemp., X X X X X
Hochdruck
x: verfuigbar (x) : wahlweise — : nicht verfugbar

5) NBR - Nitril-Kautschuk
6) FKM - Fluor-Kautschuk
7) F12-110: Zusatzventilblock (siehe S. 30).

—Parker )
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Hydromotor/-pumpe
Serie F11/F12

Lager-Lebensdauer

Generelles

Die Lager-Lebensdauer kann flr den Teil der unten ge-
zeigten Belastungs-Lebensdauer-Kurve, der mit ,Lager-
ausfall“ bezeichnet ist, berechnet werden. ,Ausfall und
Verschlei3 der drehenden Teile” und ,andere Ausfalle®
bedingt durch Materialausfall, verschmutztes Medium
usw. sollten bei der Beurteilung der Laufzeit von Motor/
Pumpe in einem speziellen Einsatzfall ebenso in Be-
tracht gezogen werden.

Lager-Lebensdauerberechnungen werden vornehmlich
vorgenommen, wenn verschiedene Motor-/Pumpen-
gréBen verglichen werden. Die Lager-Lebensdauer B10
(oder L10) hangt von Systemdruck, Betriebsdrehzahl,
externer Wellenbelastung sowie Viskositat und Ver-
schmutzungsgrad des Mediums ab.

Der B10-Wert ist die kalkulierte Lebensdauer, die von
mindestens 90% der Lager erreicht wird. Statistisch
gesehen haben jedoch 50% der Lager die funffache
Lebensdauer des B10-Werts.

Lebenserwartung
(logarythmisch)

Andere
_ _— Ausfélle

__ Lagerausfall

\ Ausfall und Verschleif3
\/ der drehenden Teile

\
\
Betriebdruck

Lebensdauer der hydraulischen Einheit in Abhdngigkeit
vom Betriebsdruck.

Lager-Lebensdauerberechnung

Bei einem Einsatzfall treten normalerweise bestimmte
Belastungen oder Arbeitszyklen auf, in deren Verlauf
Druck und Drehzahl wechseln.

Darlber hinaus ist die Lager-Lebensdauer von exter-
nen Wellenbelastungen sowie der Viskositat und dem
Verschmutzungsgrad des Mediums abhéngig.

Die Mobile Controls Division von Parker Hannifin besitzt
eine Software fur die Lager-Lebensdauerberechnung
und kann lhnen helfen, die Lebensdauer von F11/F12-
Motoren/Pumpen in Ihrem speziellen Einsatzfall zu be-
stimmen.

Erforderliche Angaben

Zur Berechnung der Lager-Lebensdauer sollten Sie
uns, soweit bekannt, folgende Angaben zukommen
lassen:

- eine kurze Beschreibung des Anwendungsfalles

- F11-/F12-GréBe und Ausfuhrung

- Lastzyklus (Betriebsdruck und Drehzahl bei
vorgegebenen Verdrdngungsvolumen)

- Niederdruck

- Viskositat des Mediums

- Lebensdauerwahrscheinlichkeit (B1g, Bog, usw.)

- Einsatzart (Pumpe oder Motor)

- Drehrichtung (links- oder rechtsdrehend)

- axiale Belastung

- feste oder rotierende Radiallast

- Abstand zwischen Befestigungsflansch und -

- Angriffspunkt der Radiallast

- Angriffswinkel (o) wie unten beschrieben.

Die Richtung der Radiallast (o) ist in dieser Abb. positiv
im Verhaltnis zur Drehrichtung.

Um die hochste Lager-Lebensdauer zu erreichen, sollte
der Angriffswinkel der Radiallast beim rechtsdrehenden
Motor bei ca. 170° und bei der rechtsdrehenden Pumpe
bei ca. 190° liegen.

—Parker )
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Hydromotor/-pumpe
Serie F11/F12

Wirkungsgrad
Dank ihres hohen Wirkungsgrads verbrauchen die

210 bar
F11-/F12-Motoren/Pumpen weniger Kraftstoff bzw. 100% —
elektrische Energie. Sie kommen auch mit kleineren //_,//;’ \
Tanks und Warmetauschern aus, was wiederum Kos- - 420 bar
ten, Gewicht und EinbaumaBe reduziert. 90% F12-30
Die Diagramme rechts zeigen den typischen volumetri- (Motor)
schen und mechanischen Wirkungsgrad eines 80% s
F12-30-Motors. }
Fir Angaben tber den Wirkungsgrad anderer 0~ 1000 2000 3000 4000 Hﬁ;‘;&]‘h'
F11/F12-Pumpen/Motoren wenden Sie sich bitte an Volymetrischer Wirkungsgrad.
Parker Hannifin.
100°A) o e R — — 420 bal’
== ——
210 bar | — T
90%
F12-30
(Motor)
80%
T
0 1000 2000 3000 4000 Drehzahl
Mechanischer Wirkungsgrad. [U/min]
Gerauschpegel
Der Gerauschpegel der Serie F11/F12 ist in allen Gerauschpegel
Druck- und Drehzahlbereichen bemerkenswert niedrig.  [dB(A)]
Das Diagramm rechts zeigt als Beispiel den Gerdausch- 90
pegel einer F12-30.
Der Gerauschpegel wurde in einem sog. Semi- 85 //’
Anechoic-Room im Abstand von ca. 1 m vor der Einheit —
gemessen. 80 ///
Der Schalldruckpegel kann bei den einzelnen Pumpen/ 5000 Umin" _|_—" -
Motoren der F11/F12-Serie um +2 dB(A) von den im 25 3500 Ul/min //
Diagramm angegebenen Werten abweichen. | L
2000 U/min/
Hinweis: Fur Angaben iiber den Gerauschpegel anderer 70 1230
F_1 1/F12-Pumpen/Mc_)t_oren wenden Sie sich (Funktion M-, L- oder R)
bitte an Parker Hannifin. 65
<
1
0 100 200 300 Druck
[bar]
13
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Hydromotor/-pumpe
Serie F11/F12

Selbstsaugdrehzahl und erforderlicher
Einlassdruck

Serie F11

Als Pumpe wird die F11 normalerweise mit der Steuer-
scheibe L (linksdrehend) oder R (rechtsdrehend) ein-
gesetzt. Diese beiden Ausfihrungen haben die héchste
Selbstsaugdrehzahl (siehe Tabelle unten) und den
niedrigsten Gerauschpegel. Die M-Funktion (Motor) ist
ebenfalls als Pumpe fur beide Laufrichtungen anwend-
bar, jedoch mit niedrigerer Selbstsaugdrehzahl.

Hoéhere Drehzahlen als die Selbstsaugdrehzahl (siehe
Diagramm 1) machen einen hdéheren Einlassdruck
erfor-derlich. Beispiel: Der Pumpenbetrieb einer F11-19
bei 3500 U/min setzt einen Einlassdruck von minde-
stens 1,0 bar voraus.

Ein F11-Motor mit H-Funktion (z.B. in einem Hydrostat-
getriebe) kann zeitweilig bei Drehzahlen Uber der
Selbstsaugdrehzahl als Pumpe eingesetzt werden;
dazu ist jedoch ein héherer Einlassdruck erforderlich.

Unzureichender Einlassdruck kann zu Pumpen-
kavitation fihren, was den Gerduschpegel erheblich
erhdht und die Pumpenleistung herabsetzt.

Funktion LoderR M H
F11-5 4600 3800 3200
F11-10 | 4200 3100 2700
F11-19 3500 2400 2100
F11-150 | 1700 1300 1100 ok
INnlassAaruck-
F11-250 | 1500 950 - Manometer
Serie F12

Beim Einsatz einer F12 als Pumpe (mit L- oder R-
Steuerscheibe) Gber der Selbstsaugdrehzahl, muss der
Einlassdruck erhéht werden. Ansonsten kann es zu

Einlassdruck

[bar]
2’0 | y] /;
F11-19 H/\/
1,5 /
/ y
S/
1,0 / /'
/ /
/7
0,5 // //
/ LR
0 L
h 0,15 bar Vakuum
-0,5 \ | \
1000 2000 3000 4000 Drehzahl
[U/min]
Diagram 1. Min. erforderlicher Pumpeneinlassdruck
(F11-19).
Einlassdruck
[bar] F12-110 -80 -60 -cto -30
2’O Vi l\l /
T ] 77T
.5 F12-L oder -R Yol v
) ,'/ / //
VRV
1,0 P
iy
/7 )4
05 // ,/ /
) //, /
v //
0 //, A/
Z 7
> 0,15 bar Vakuum
0,5 \ | \
1000 2000 3000 4000 Drehzahl
[U/min]

Diagram 2. Min. erforderlicher Pumpeneinlassdruck
(F12-L oder -R).

Einlassdruck

einem erhéhten Geréduschpegel und herabgesetzter [bar] F12-110 -80-60 -40 -30
Leistung kommen. 2.0 ,/ } ;
Die Diagramme 2 und 3 zeigen den erforderlichen | //' /
Einlassdruck der Pumpe im Verhéltnis zur Wellendreh- 15 F12-M frr sy
zahl. ’ / // /’//
/
Beim Einsatz eines F12-Motors kann es unter be- 10 /! /V
stimmten Einsatzbedingungen vorkommen, daf3 der ’ //" //'
Motor wie im Pumpenbetrieb arbeiten muf3. /,/ ///
/',
Die Diagramme zeigen den erforderlichen Mindest- 0.5 A //,’
Einlassdruck in Abhangigkeit von der Wellendrehzahl. / ///
/ 2
0 Zr N
0,15 bar Vakuum
HINWEIS: Die Diagramme 1-3 gelten | o5 L1 |
auf Meereshohe. 1000 2000 3000 4000 Drehzahl
[U/min]
Diagram 3. Min. erforderlicher Motoreinlassdruck
(F12-M).
14



Katalog HY17-8249/DE

Hydromotor/-pumpe

Abmessungen Serie F11/F12
F11-5 und -10
(CETOP-Versionen)
Abmessung  F11-5 F11-10
A 100 125
B max. 127 152
C 11 13
D 53 57
E max. 96 116
F 65 79
G 5 11
H| 475 53 [ Abb.:F11-5 |
K (Tol. j6) | 18,008/ 20,009/ -
17,997 19,996 Befestigungsflansch C
Lmin. | 20,3 23 F
M max. 134 156 G H |
N 54 63 N ‘ Unge? Anschl. A Anschl. B
=) 9 9 [  Schwerpunkts-
Q 13 14 T 'age\A -
nscnl.
R 40 50 I ‘ 7‘ -
S 30 35 i | : ccC Anschl. C
T 5 7 M | | AR
U | 885 101 . b _ U
V max. 84 94 N
W | 38 46 ' ‘ | \
X Gewinde | M6 M6 Q (11 T n
Y | 205 225 | 1 ' _ ' I\ o
Z (Tol. h8) | 80,000/ 100,000/ | p ﬁ Flansch C S BB 05
79,954 99,946 V Passfeder 6x6 I
gg 1 1;’5 123 Passfederwelle K oK T
cc | 25 30 oL
DD min. 12 12 7‘7
P
EE 20 22
LI ;_T/I i
Anschlisse  F11-5  F11-10 EE \
W18x1,25x13x9g (F11-5)
A, B R1/" R 3/," W20x1,25x14x9g (F11-10)
C,D | R1," R 3/g" Zahnwelle D (DIN 5480)

15



Katalog HY17-8249/DE Hydromotor/-pumpe

Abmessungen Serie F11/F12
F11-19
(CETOP-Version)
Abm. F11-19
A 140
B max. 170
C 87
D 14
E 126
F 88
G 63
H 11
K min. 28,3
L (Tol. h8) 112,000/
111,946 E G
M max. 165 H ‘
N 25 Ungef. Anschl. B
P 58 Schwerpunkts-
Q 42 |\ j N lage
T 16 1 _Ansehl. D
v 100 \ 3 ~Anschl. C
\ 10 Mo N |
W max. 114 ¢ P !
X 54 ‘
Y (Gewinde) M8 P I e 7T
Z(Tol.i6) | 25,009/ VO i w ﬁ | .
24,996 Flansch C/ | ! Y _
AA 28 N AN :1',12&1)? V cc ‘
BB 138 (@ H 1rﬁ(e)1)<R ﬁ ! }\ Passfeder-
cC 23 Passfeder oK | HY welle K
DD 29 8x7x35 EE
EE min. 16 oL _ ez
FF 28 ,,7,‘,7,, | AA

\
| )
Anschlisse F11-19 @\

A B R 3/," FF W25x1,25x18x9g
C,D R 3" Zahnwelle D (DIN 5480)

—Parker )



Katalog HY17-8249/DE

Hydromotor/-pumpe

Abmessungen Serie F11/F12
F11-19
(SAE-Version)
Abm. F11-19
A 146,1 6D (x2)
B max. 176 1,02
C -
D 14,4 E
E 123
14R
F 88
G 63
H 11 9B
; Befestigungsflansch S
K min. 28,3 SAE ‘B’ (SAE J744c)
L 101,60/
101,55 | F G W
M max. 181 H ‘ X
Anschl. A Anschl.
N 8 Ungef. | B
=) 74 . Schw;ré)eunkts- b ‘ 4
Q 38,1 DD @ ; ! @ ;
T 17 Anschl. D i @ i
/ g —
U 117 , Anschl. [{— w ‘
v _ I\
| BB | |
W max. 114 —— & ‘ ‘ - ‘
X 54 u
Y* 5/16"-24 T\ T
z| 2540 D i B Y I
25,35 L = L C
v e = B N } | ]
BB 155 § Flansohs U 10R cc ¥ 1
cC 9.6 Passfeder ¢‘z gi‘\sgfg‘fgf‘”e”” ‘ ‘ \‘(
DD 29 Yo' x V"X 1 4" EE
_ 0K | (SAE J744c) AA
EE min 16
FF 33 B — oL
* UNC-Gewinde N T SS— |
Anschliisse F11-19 FF L
P *— ==\
A B 11/416"-12 SAE 'B' (13T, 16/32 DP;
C,D 946"-18 class1, flat root, side fit)

O-Ring-Anschlisse gem. SAE J514d

Zahnwelle S (SAE J498b

)
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Katalog HY17-8249/DE Hydromotor/-pumpe
Abmessungen Serie F11/F12

F12-30, -40, -60, -80 und -110
(ISO-Versionen)

b
C1
| A1
———\& |
AT o D1 (x4) Anschl. E (dritter Leckdl-Anschluss)
B1 | F12-110 Trommelgehéuse
Befestigungsflansch I (ISO 3019/2) (ISO- /Einschub-Version)
Abb.: F12-80 A3
Spulventil A2 B2 B3
(Option) | C2 C3
Anschl. Anschl. A ﬁ g g”s‘;h"
T b ole | ¢l
|t &l -
g >
G 1 | | |
) . | N2 G3 \ X~-_|
- = : ! ‘_" [\ (777(:’:}"
/ ‘ ’ ‘ I
Drehzahl ’
K2 Aufnehmer | ‘ | | ‘, | V
|~ (pton) [FT " | T 1T S 11
Ho g i ) P2 e ! J $
(:0.5) \ | N\ ' et A T’ \ ‘ [
- —==—1
¢ Passfeder- ‘ 1| Flansen | «}H\ \ R2 !
J2 welle | | L2 |1 EHE i e
| K(P) v 52| | Q2 g3 [
i T r \ | siehe Tabelle b ‘
1) Inspektions-/ D2 M2 ‘ | 4 D3
A = f————
Leckdl-Anschluss 0 E2 2) Typ Z hat kein Gewinde _|l ¢ E3 (Tol. k6)
¢ F2 (tol. h8) Zahnwelle D (2) _F3_|

—Parker 18



Katalog HY17-8249/DE

Hydromotor/-pumpe

Abmessungen Serie F11/F12

Abm. F12-30 F12-40 F12-60 F12-80 F12-110  Anschl. F12-30 F12-40 F12-60 F12-80 F12-110
A1 | 884 1132 1132 1272 1414 A B| 3, 3/," 3/," 1" 11/,"
B1 118 146 146 158 180 GroBe
Ci 118 142 144 155 180 Ge-| M10 M10 M10 M12 M14
D1 11 13,5 13,5 13,5 18 winde | x20 x20 x20 x20 X26

CGe-| M22 M22 M22  M22 M22

A2 100 110 125 135 145 winde | x1,5 x1,5 x1,5 x1,5 x1,5
B2 59 65 70 78 85 D Ge-| M18 M18 M22 M22 M22
C2 o5 26 20 32 38 winde | x1,5 x1,5 x1,5 x1,5 x1,5
D2 | 8 8 10 12 14 EGe-| - - - - M22
E2 | 33 42 42 52 58 winde x1,5
F2 | 100 125 125 140 160 A, B:1S0O 6162
G2 | 172 173 190 216 231
H2 | 255 325 325 32,5 40,5 Zahnwelle (DIN 5480)

J2h | 50 60 60 70 82 Typ D (Standard)  Typ Z (wahlweise)
J22) | 50 - - - - F12-30 | W30x2x14x9g W25x1,25x18x9g
K2 | 55 52 54 705 665 -40 | W32x2x14x9g W30x2x14x9g
L2 | 40 50 50 56 70 -60 | W35x2x16x9g W32x2x14x9g
M2 | 5 5 5 7 6 -80 | W40x2x18x9g W35x2x16x9g

N2 136,5 137 154 172,5 179 -110 W45x2x21x9g -
P2 8 8 8 8 8
Q2 | 28 28 33 36 41
R23) 35 35 41 45 50 Passfederwelle
R24) 43 35 35 41 - Typ K (Standard) Typ P (wahlweise)
S23) | M12 M12  M12 M16 M16 F12-30 030 025
x24 x24 x28 x36 x36 -40 330 .
S24) - M12 - M12 - -60 035 i
x24 x28 -80 G40 )
A3 | 122 134 144 155 170 -110 245 -
B3 66 66 66 75 83 |:| = Max. 350 bar Betriebsdruck
C3 | 238 238 238 27,8 31,8
D3 | M12 M12  M12 M16 M16
E3 | 30 30 35 40 45
F3 | 33 33 38 43 49
G3 | 1365 137 154 1725 179
H3 | 235 30,5 305 30,5 38,5
J3 | 24 24 28 36 36
K3 | 50,8 50,8 50,8 57,2 66,7
L3 18 20 20 20 22
T3 - - - - 68

1) Typ K Passfederwelle
2) Typ P Passfederwelle

3) Typ D Zahnwelle
4) Typ Z Zahnwelle
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Katalog HY17-8249/DE Hydromotor/-pumpe
Abmessungen Serie F11/F12

F12-30, -40, -60, -80 und -110
(Einschub-Versionen)

ﬁ Abb.: F12-80
IS ca
B E4_

&)

40° (-30, -40, N
60, -110) — . .
43" (-80) 0 D4 Anschl. E (dritter Leckdl-Anschluss)
(x2) F12-110 Trommelgehé&use
B4 (ISO- /Einschub-Version)
Befestigungsflansch C
A6
A5 B5 B6
Spulventil
(Option) C5 ce [é
N\ g . Anschl. Anschl. A j ‘ i Anschl. B
N D -
N N\ & | 016
I NP NI 4 K6
== Drehzahl |
— Aufnehmer @ @ ‘ @ @ | J
G5 mim Wi (Option) i,
AnschT(%/ i 2 ﬂ i \ NS i ‘ i G6
L N _ 1 ‘ 1 > L Q6 1 J ‘ ‘ \ 1 \b
ol I [ @ 1w
— ) 1 ' N
¢ * Sowg |
Hs | - - R6 | O-Ring
(£0,2) P5 | (inbegriffen) H
S5 |
V | ¢ | | -
’{ N %ahnwene 5 ‘ L5 T
\ \ L ! \ L
- \
R5 . TN
1) Inspektions-/ Qs siehe % Q M5 ¢ M6
Leckdl-Anschl. o V5_| Tabelle o E5 (Tol. k6) o N6
¢ F5 (Tol. h8) Passfederwelle K (X) o P6

—Parker i



Katalog HY17-8249/DE Hydromotor/-pumpe

Abmessungen Serie F11/F12

Abm. F12-30 F12-40 F12-60 F12-80 F12-110 Ports F12-30 F12-40 F12-60 F12-80 F12-110
A4 | 160 200 200 224 250 A B
B4| 140 164 164 196 206 GroBe | %" %" Oy oAy
C4 | 188 235 235 260 286 Ge- | M10 M10 M10 M12 M14
D4 14 18 18 ) o) winde x20 x20 x20 x22 X26
E4 77 95 95 110 116 C Ge- | M14 M14 M14 M14 M14

winde x1,5 x1,5 x1,5 x1,5 x1,5

A5 | 100 110 125 135 145 D,E | M18 M18 M22 M22 M22
B5 59 65 70 775 85 Gew. x1,5 x1,5 x1,5 x1,5 x1,5
C5 25 26 22 32 38 A, B:1SO 6162
D5 8 81102 10 12 -
E5 30 30" 352) 35 40 . Zahnwelle (DIN 5480)

F5| 135 160 160 190 200 Typ C (Standard)

G5 127 133 146 157 175 F12-30 W30x2x14x9¢g

H5 89 92,3 923 110,5 122,8 -40 W30x2x14x9¢g

J5 50 60 60 70 - -60 W30x2x14x99g

K5 14 16 15 15 15 -80 W40x2x18x9¢g

L5 40 50 50 56 - -110 W40x2x18x9¢g
M5 5 5 5 7 -

N5 91 97 110 114 123

P5 22 30 31 40 40 Passfederwelle

Q5| 28 28 28 37 37 Typ K (Std.) Typ X (wahlw.)
R5 35 35 35 45 45 F12-30 30 _
s5| 705 72 76 91 95,7 -40 ] 035
T5 | 15 15 15 15 15 -60 o35 _
V5| 32 35 35 45 45 -80 040 _
A6 | 122 134 144 155 170 -110 — —
B6 66 66 66 75 83

C6 23,8 23,8 23,8 27,8 31,8 O-Ring-GroéBen

G6| 915 97 110 114 123 F12-30 | 127x4

H6 69,5 71 74 89,5 93,7 -40 | 150x4

K6 50,8 50,8 50,8 57,2 66,7 -60 | 150x4

L6 16 18 18 20 20 -80 | 180x4

M6 92 115 115 130 140 -110 | 190x4

N6 110 127 135 154 160

P6 | 128,2 153,2 153,2 183,2 193,2

Q6 5 5 5 5 5

R6 5 5 5 5 5

T6 - - - - 68

1) Passfederwelle K

2) Passfederwelle X (wahlweise)
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Katalog HY17-8249/DE
Abmessungen

Hydromotor/-pumpe

Serie F11/F12

F12-30, -40, -60, -80 und -110
(SAE-Versionen mit 4-Loch-Flansch)

Befestigungsflansch S (SAE, 4-Loch)

Anschl. E (dritter Leckél-Anschluss)
F12-110 Trommelgeh&use (SAE-Version)

A9
A8 B8 Abb.: F12-80 mit B9
Spulventil 4-Loch-Flansch co
(Option)
Anschl. A ‘ Qnschl.
ele | ¢le —7
| — e | @ «
oo o0 !
Ansc;N/ | |
G8 B E |
Drehzahl
Aufnehmer — ‘
kg (Option) ‘ w ‘ ! ‘
| L ([ | I
*A i | I— 4\ ) i ‘ i
I 7 -
H8 L8 R8s o He Lﬂlﬂ‘\
J L Flansch § 49 H "
1)JI8 ktions-/ M8 = [siene Dg‘ | L
nspektions-
Leckol-Anschluss % 7 Iabel:;e S (U g}
o F8 ahnwelle S (U) F9

22



Katalog HY17-8249/DE

Hydromotor/-pumpe

Abmessungen Serie F11/F12
Abm. F12-30 F12-40 F12-60 F12-80 F12-110  Anschl. F12-30 F12-40 F12-60 F12-80 F12-110
A7 | 89,8 1145 1145 1145 1616 AB | 3 ¥y ¥y 1 114"
B7 | 118 148 148 155 204 GroBe
C7 | 118 144 144 155 200 Ger | %g16 %516 %g™-16 The' 14 1/"13
D7 14 14 14 14 1 winded) | x22 x20 x22 x27 x25
CGe- | 7/g"14  7/g"14  7/g"14  T/g"14 11/,¢"-12
A8 | 100 110 125 135 145 winde
B8 | 50 65 20 475 85 DGe- | 3,16 %16 7/g14  Tlg14 1112
c8 | 25 26 22 32 38 winde o
D8 | 635 794 7,94 953 11,1 \I/Evac?e 11612
E8 | 33 42 42 52 57,5 _
F8 [101,60/ 127,00/ 127,00/ 127,00/ 152,40/ 2: g; E%?gﬁmg (SAE J514)
101,55 126,94 126,94 126,94 152,34 3) UN-Gewinde
G8 | 1895 197 214 240 264
HS 8 8 8 8 8 Befestigungsflansch S (SAE J744)
Js 38 48 48 54 67 S (Standard) X (wahlweise)
K8 | 72 76 79 95 99 F12-30 | SAE'B', 4 bolt -
L8 | 31,8 381 381 445 54,1 40 | SAE'C, " -
M8 | 2,5 4 4 4 7,5 60 | SAE'C, " -
N8 | 153,5 161 178,3 1971 212 -80 SAE'C, " SAE 'D’, 4 bolt
Qs | 23 23 23 25 34 10| SAED, )
Q82) - ; - 23 -
R8" | 33 48 48 54 66,7 Zahnwelle (SAE J498b)
R82) - - - 48 - S (Standard) U (wahlweise) X (wahlweise)
A9 | 122 134 144 155 170 F12-30 1 TS'1°‘E/E'DP - -
B9 | 66 66 66 75 83 8T, ,6,3
C9| 238 238 238 278 31,8 -40 8/13‘2'5/2?1 é‘g’ ) )
DO* |5/,¢'-24 3/g"-24 3/g"-24 1/,'-20 5/g"-18 60 | SAE'C 14T ] ]
E9 | 25,40/ 31,75/ 31,75/ 38,10/ 44,45/ 19794 DP
2535 31,70 31,70 38,05 44,40 0| saecc SAE G SAE D
(';3 12583;28 ::"213 1375é33 14927’31 ‘g’: 17T, 12/24 DP | 14T,12/24DP | 13T, 8/16 DP
Ho | 97 127 127 127 127 110 SAE D! ) )
= , , , , 13T, 8/16 DP
Jo | 16 19 19 26 32
Ko | 508 508 508 57.2 667 |:| = Max. 350 bar Betriebsdruck
Lo | 18 20 20 20 22 Passfederwelle T (SAE J744)
T9 - - - - 68 T (Standard) X (wahlweise)
* UNF-2B thread F12-30 SAE 'B-B' _
y Zmetas 28
-40 SAE 'C' -
(@31,75 mm/11/,")
-60 SAE 'C' -
(@31,75 mm/11/,")
-80 SAE 'C-C' SAE'D’
(@38,1 mm/A1L") | (@44,45 mm/13/,")
-110 SAE D' -
(D44,45 mm/13/,")
23



Katalog HY17-8249/DE
Abmessungen

Hydromotor/-pumpe
Serie F11/F12

F12-30, -40 und -60

(SAE-Versionen mit 2-Loch-Flansch)

Befestigungsflansch T (SAE 2-Loch)

A1

B11

Spulventil
(Option)

B

Anschl.

Abb.: F12-60 mit 2-Loch-Flansch

A12

Anschl. A

B12

—

K12

i

G11 |
i
1) w
Anschl. C ) |
’ i N11 G12
St e
Drehzahl
Aufnehmer
K11 (Option) y
| : T i L2
I — e e~ ] == HA12 —F
Passfeder- | h —— y M
T weIIeT‘% L11 R11 1 Flansch T —
w Lol Ji12 I
J11 p\ g ST [siene Q iz
1) Inspektions-/ E11 Tabelle eL S$E12
Leckol-Anschluss o F11 Zahnwelle S F12
24

Anschl. B



Katalog HY17-8249/DE

Hydromotor/-pumpe

Abmessungen Serie F11/F12
Abm. F12-30 F12-40 F12-60 Anschl. F12-30 F12-40 F12-60
A10 146 181 181 A, B 19 19 19
B10 176 215 215 GroBe (34" (34" (3/4")
C10 63 74 74 Ge- | 3g"16  3/g"-16 3/g"-16
D10 14,4 17,5 175 winde 2) x22 x20 x22
E10 10 16 16 C Ge- 3/4"-16 3/,"-16 7Ig"-14
F10 10 15,5 15,5 winde
D Ge- 3/,"-16 3/,"-16 7Ig"-14
Al 100 110 125 winde
B11 59 65 70 A, B (Hauptanschlusse): SAE J518c (6000 psi)
C11 25 26 20 g), Bl\gl__ggtvci):;neschlusse). fur O-Ring (SAE J514)
D11 6,35 7,94 7,94
E11 33 42 42 Befestigungsflansch T (SAE J744)
F11 101,60/ 127,00/ 127,00/ F12-30 SAE 'B', 2-Loch
101,55 126,95 126,95 40 SAE 'C', 2-Loch
G11 189,5 197 214 60 | SAE'C' 2-Loch
H11 8 8 8
Ji1 38 48 48
K11 71 77 81,5 Zahnwelle S (SAE J498b)
L11 31,8 38,1 38,1 F12-30 SAE B'
M11 2,5 4 4 13 T,; 16/32 DP
N11 154 161 178,5 -40 SAE 'C'
Qi1 26 27 27 14 T; 12/24 DP
R11 33 48 48 -60 SAE 'C'
14 T; 12/24 DP
A12 122 134 144
B12 66 66 66 Passfederwelle T (SAE J744)
C12 23,8 23,8 23,8 F12-30 SAE 'B-B'
D121) | 5/,5"-24  8/g"-24 3/g"-24 @25,4 mm /1"
E12 25,40/ 31,75/ 31,75/ -40 SAE 'C
25,35 31,70 31,70 @31,75 mm/11/,"
F12 28,2 35,2 35,2 -60 SAE C'
G12 154 161 178,5 ©31,75mm/11/,"
H12 9,7 12,7 12,7
J12 16 19 19
K12 50,8 50,8 50,8
L12 18 20 20

1) UNF-2B-Gewinde
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Katalog HY17-8249/DE

Hydromotor/-pumpe

Abmessungen Serie F11/F12
F11-150
(CETOP-Version)
Abm. F11-150
A max. 236
B 236
C 250
D 22
E 172
F 118
G 18
J min. 57
K (Tol. h8) 200,000/ Befestigungsflansch C S
199,928 E F T o DD
L 307 G U (x8)
M 109 Ungef Anschl. A In Anschl. B
Q 25 Schwerpuﬁkts- I
S max. 222 ‘ ﬁ Anschl. JL E O
T 101 T\ P EE
Yo I(U) 36,5/ \‘ \ ‘ ‘T ) z ‘ | 1S Anschl. C
tol. k6 50,018 L —s | X | ? |
50,002 ] ; ‘ ‘\ o B /‘ | ‘\
w 53,5 M AA
X 250 w i ——— ‘% {T———+——Th
Y 50 \ ] Y \ | /
Z 85 10 10R i A
Flansch C 0.7R ‘ BB A || — Passfeder-
AA 46 Passfeder il welle K
BB 82 ‘ 14x9x70 \V e Gewinde:
0J ﬂL M16
cc 30 oK ccC “Tw
DD M16 |
X35 Y (I ————1}
EE 79,4
FF 44 1
Anschl. Typ F FF W45x2x21x9g
A B 1" Zahnwelle D (DIN 5480)
C,D R3/,"

* 6000 psi Flansch (SAE J581c)
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Katalog HY17-8249/DE

Hydromotor/-pumpe

Serie F11/F12

Abmessungen
F11-150
(SAE-Version)
Abm. F11-150
A max. 214
B 192
C 161,6
D 21
E 172
F 118
G 18
J min. 57
K 152,40/
152,35
L 355
M 157
Q 24
R 206
S max. 222
T 101
u 36,5
\Y 44,45/
44,40
W 49,3
X 297
Y 8
Z 85
AA 12,7
BB 66,7
CcC 30
DD M16x35
EE 79,4
FF 66,7
Anschl. Typ F
A, B 11/,"
C,D R 3/,"

* 6000 psi Flansch (SAE J581c)

o D (x4)
B
Befestigungsflansch S
SAE ‘D’ (SAE J744c) s
E F . T o DD(x8)
G \ U
Ungef. Anschl. A Ll Anschl. B
chwerpunkts- Nk 2
s EREL:
) ® | ®
‘@ Anschl. D & & | @ Ee
A S/
| 1 ; 7 i L@g - Anschl. C
—& /J X e
\\> \/ b R ‘
M Q
Y 1 | AA 1
== [(———T1]
=4 4 J
! \
BB 0,8R m 1,0 FN s }
Flansch S H‘H ‘
Passfederwelle 9 J Passfeder 0 \Vi
T SAED’ 7/16")(7/16")(21/8” CcC — W
(SAE J744c) | W |

SAE 'D'; 13T, 8/16 DP;
class 1, flat root, side fit

Zahnwelle S (SAE J498b)
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Katalog HY17-8249/DE

Hydromotor/-pumpe

Abmessungen Serie F11/F12
F11-250
(SAE-Version)
Abm. F11-250
A 161,6
B max. 206
C max. 206 C
D 161,6
E 21
F 197 0 E
G 118 (x4)
H 27
J 79 Befestigungsflansch S
L 50,018/ G (x8)
50,002 F ‘ z
M min. 57 H A AA
nschl. A Anschl. B
P 395 Unge. - :
Q 180 Schw;rpunkts- ¢ ' oF 1
ge @ GG
R 7,9
Anschl. & o=¢ ¢
S 82 ?
: D EE ¢ 39 (x2)
W 24 _ / [ [
X 216 7 | 7 L\l |
LT I @* \A—;L Anschl. C
Y 232 DD \ \ \
Z 101 L _ L ‘
X N 7
Q w
AA 36,5 ﬁ ﬁ T
BB 53,5 I
cc 152,40/ v I T 1§ | osR
152,35 S 07R L\\ Passfeder FF ,
DD 336 | : 14x9x70 il
Passfederwelle K oL M16x31 BB
EE 141 (metrisch; nicht SAE) ¥
FF 12,7 0 — oCC |
GG 79,38
HH 35 SAE F; 15T, 8/16 DP;
JJ 66,7 class 1, flat root, side fit
Wahlweise: SAE S; 13T, 8/16 DP
Anschl. TypF T Zahnwelle F (SAE J498b)
A B 115" *
C,D R 3/,"

* 6000 psi Flansch (SAE J518c)
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Katalog HY17-8249/DE
Technische Information

Hydromotor/-pumpe
Serie F11/F12

F11 Sdgemotoren

Die F11-Motoren haben sich in anspruchsvollen An-
wendungen, wie z.B. Kettenségen, als extrem zuverlas-
sig erwiesen. Hauptsachlich dank des 40°-Winkels zwi-
schen Welle und Kolbentrommel, der sphérischen Kol-
ben (mit Lamellen-Kolbenringen) und der Zahnrad-
synchronisierung lassen sich sehr hohe Drehzahlen
erreichen. Selbst niedrige Starttemperaturen beein-
trachtigen die Zuverléassigkeit nicht.

Um die Sagefunktion zu verbessern und gleichzeitig
Gewicht, Kosten und Einbaumafe zu minimieren, hat
Parker Hannifin eigens einen Sdgemotor fur Ketten-
sagen entwickelt (NenngréBen -10 und -19; siehe Abb.
rechts). Der Motor ermdglicht die Direktmontage der
Sageschiene auf das Motorengehduse. Das Stirnrad
wird ohne zusétzliche Lagerungen direkt auf die Welle
des F11-Motors gesetzt.

Weitere Informationen (z.B. Ausfliihrungen, Bestell-
schlussel, EinbaumaBe usw.) siehe Broschiire
,F11 Saw Motors” (F11 S&dgemotoren; Katalog

Nr. 9129 8245-02.

F11 mit ein- Sageschiene,
— gebautem direkt auf den Motor-
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Stirnrad, direkt auf Sage- Berlhrungs- Sége-

die Motorwelle montiert kétte schutz schiene

Kettenségeinstallation (Beispiel; Abb.: F11-10)

F11 Geblasemotoren

Die F11-NenngréBen -10 und -19 sind auch als
,aebldsemotoren” mit eingebautem Riickschlagventil
(siehe Schaltplan unten) und CETOP-Befestigungs-
flansch erhéltlich. Wie die Sdgemotoren kénnen auch
die Geblasemotoren bei sehr hohen Drehzahlen laufen.
Der Lufter wird normalerweise direkt und ohne zusatz-
liche Stutzlager auf die Motorwelle montiert.

Weitere Informationen (Ausfihrungen, Bestellschlissel,

Einbaumafe usw.) siehe Broschire ,F11 Fan Motors*
(F11 Geblasemotoren; Katalog Nr. 9129 8247-02).
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Gebldsemotor (Abb.: F11-10).
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F12 Integriertes Spulventil
(F12-30, -40, -60 und -80)

Die Serie F12 (mit Ausnahme der F12-110; siehe FV13
Spulventilblock unten) ist mit integriertem Spilventil
erhéaltlich. Dieses versorgt die drehenden Teile mit ei-
nem zusatzlichen Kihlstrom, wenn hohe Drehzahlen
und Leistungen gefahren werden.

In einem hydrostatischen Antrieb stellt das Ventil auf3er-
dem sicher, dass Hydraulikmedium aus dem Hauptkreis
ausgespeist und durch kihle, gefilterte Flussigkeit er-
setzt wird.

Der Durchfluss wird durch eine Diise im Motorflansch
begrenzt.

HINWEIS: BestellschlUssel, verfigbare Disen und
andere Informationen siehe ,Mobile motor/
pump accessories” (Kat. Nr. HY17-8258/UK).

Integriertes
Spulventil

Dise
(Option)

Integriertes Spulventil Dise
(F12-30, -40, -60, -80)  (Option)
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Zusatzliche Ventilblocke fur F12 = ,é, 1
07 —~
FV13 Spiilventil (fir F12-110) U f »
Fur die F12-110 ist ein aufflanschbares Spulventil er- E; T
héltlich. Es hat die gleiche Funktion wie die integrier- =t ‘ ‘ ‘
ten Spulventile bei den anderen F12- GréBen (siehe Diise : i i i
oben). (Optlon)/ ﬁ ‘ (/
Der Ventilblock wird, wie in der Abb. rechts gezeigt, ‘ ‘ ! ‘ ‘
zwischen die Motor-Anschlussflache und die Flansch- FV1t{?bISpl'f(|- L \
ventiploc

halften montiert.

Auf Wunsch kann eine Duse im Leckdl-Anschluss des
Spulventils installiert werden.

Bestellschliissel: FV13

HINWEIS: Weitere technische Informationen siehe
»Mobile motor/pump accessories”
(Kat. Nr. HY 17-8258/UK).

Dise (Option)
Anschl. A =it

Anschl. B =i

FV13 Spulventilblock
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BT Bremsventil

Beim Einsatz eines hydraulischen Motors in einem hy-
drostatischen Fahrantrieb kann der Motor (z.B. bei
Bergabfahrt) dem verfiigbaren Olstrom voreilen. Das
verursacht Kavitation und Bremskraftverlust.

Das BT Bremsventil verhindert Kavitation, indem es
den Ablauf vom Motor drosselt, sobald der Druck im
Motoreingang auf ca. 35 bar abfallt. Gleichzeitig ist die
Motorbremskraft gesichert, wenn der Pumpenstrom
vermindert oder abgesperrt wird.

Der BT Ventilblock kann noch mit weiteren Funktionen,
wie BremslUft- und Spulventil, versehen werden.

Der Ventilblock baut sehr kompakt und wird zwischen
die Motoranschlussflache und die Flanschhélften mon-
tiert (siehe Abb. rechts).

Der BT Ventilblock ist in zwei GréBen verflgbar:
- BT21 (3/,") fur F12-30, -40, -60
- BT22 (1Y) fur F12-80

HINWEIS: Weitere technische Informationen entneh-
men Sie bitte dem Katalog ,,Mobile motor/
pump accessories” (Kat. Nr. HY17-8258/UK).
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Spulventil usw.

Anschl. BR
(Brems- \J
luften) —

Anschl. A =

, BT Brems-
ventilblock
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SR Druckbegrenzungs-/Anti-Kavitationsventil
Das SR Druckbegrenzungs-/Anti-Kavitationsventil fur
F12-Motoren dient zum Schutz vor hohen Druckspitzen
und bietet auch eine sehr gute Einspeisefunktion am
Anschluss G.

Der Ventilblock wird zwischen die Motoranschlussflache
und die Flanschhalften montiert (siehe Abb. rechts).

Der SR-Block ist in den folgenden drei GréBen lieferbar:
- SR11 (3/4") fur F12-30, -40, -60

- SR12(1")  furF12-80

- SR13 (11/,") fur F12-110

HINWEIS: - Weitere technische Informationen wie
Einstelldriicke und Einbaumafe siehe
Katalog ,Mobile motor/pump accessories*
(Kat. Nr. HY 17-8258/UK).

- Um eine kombinierte Uberstrém/Anti-Kavi-
tations- und Spulfunktion bei F12-110 zu
erhalten, kdnnen die SR13 und FV13
Ventilblécke Ubereinander montiert werden.
(Das Spulventil ist dabei direkt an den
Motor zu montieren).
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SV Druckbegrenzungsventil

Das SV Druckbegrenzungsventil fir F12 schutzt den
Motor und die zugehdérigen Hauptleitungen vor Druck-
spitzen. Es hat - wie auch der SR-Block (siehe Seite
31)- integrierte Druckventilpatronen und wird zwischen
Motor-anschlussflache und die Flanschhélften mon-
tiert (siehe Abb. rechts).

Die spezielle Konstruktion der Druckventile erlaubt
eine begrenzte Einspeisung (wenn der Anschluss L
mit Druck beaufschlagt ist).

Der SV-Ventilblock ist in den folgenden drei GréBen
lieferbar:

- SV11(3/,") fur F12-30, -40, -60
- SVi2 (1)  fur F12-80
- SV13 (11/,") fur F12-110

HINWEIS: - Weitere Informationen wie Einstelldriicke,
EinbaumaBe usw. siehe Katalog ,Mobile
motor/pump accessories”

(Kat. Nr. HY 17-8258/UK).

- Bei der F12-110 kann der FV13 Ventil
block (siehe Seite 30) zwischen den
SV13-Block und die Motoranschlussflache
montiert werden, um eine kombinierte
Druckbegrenzung und Spdilfunktion zu
erhalten.
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F12 Drehzahlaufnehmer

Fulr die F12-Serie ist ein Drehzahlaufnehmer erhéltlich.

Er arbeitet nach dem ,Hall-Effekt-Prinzip“.

Der ins Lagergehduse eingeschraubte
Drehzahlaufneh-mer zeigt auf den Zahnkranz und
meldet 35 Impulse pro Umdrehung (35 Impulse bei

5 Hz entsprechen ungeféhr 9 U/min). Am Ausgang
wird ein Rechteckschwingungs-signal Gbertragen. Der
Frequenzbereich liegt bei 5 Hz bis 20 kHz.

Bei Bestellung kann der Drehzahlaufnehmer direkt am
Hydromotor F12, V12 montiert, oder auch separat
bestellt werden.

HINWEIS: - Das Lagergehduse des Motors muss far
die Drehzahlaufnahme vorbereitet sein
(siehe Bestellschlissel F12, Seiten 9-11).

- Weitere technische Informationen entneh-
men Sie bitte siehe Katalog ,Mobile
motor/pump accessories”

(Kat. Nr. HY17-8258/UK).

- Ferner verweisen wir auf die Abbildungen

auf den Seiten 18, 20, 22 und 24.
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F12 Anschlussflansche

Sauganschliisse

Um beim Einsatz der F12 als Pumpe das Risiko von
Kavitation zu vermindern, empfehlen wir grundsétzlich
die Verwendung von 2"-Schlduchen.

Artikel  SAE- Far L
Nr.  GréBe [mm]
379 4070 3/," F12-30 100
F12-40
F12-60
370 4095 1" F12-80 100
370 3916 11/," F12-110 102

Fir die Befestigung der Sauganschlisse sind SAE bzw.
metrische Flanschhélften zu verwenden. Abmessungen
der O-Ringe und Befestigungsschrauben sind in folgen-
der Tabelle angegeben:

SAE- O-Ring SchraubengréBe
gréBe Abmessungen SAE metrische
3/," 30,0x3,53 | 3/g"-16x1,50 M10x35
1" 32,9x3,53 7/16"-14x1,50 M12x40
11/," |  37,7x3,53 | 1/,"-13x1,75 M14x45

Sauganschluss-Satze

Sauganschluss-Sétze sind fir F12 1SO und Einschub-
Version erhéltlich. Ein Satz besteht jeweils aus einem
Sauganschluss (siehe oben), zwei Flanschhalften, ei-
nem O-Ring und vier Befestigungsschrauben.

Artikel SAE- Far Schrauben-
Nr.  GroBe groéBe
379 4421 3/,"  F12-30/-40/-60 M10x35
370 4098 1" F12-80 M12x40
370 3926 11/," F12-110 M14x45

Flanschhalften-Satze

Flanschalften-Satze fur F12 ISO und Einschub-Version
bestehen jeweils aus zwei Flanschhélften und vier
Befestigungsschrauben.

Artikel SAE- Fir Schrauben-
Nr.  GréBe gréBe
379 4405 34" F12-30/-40/-60 M10x35
370 4329 1" F12-80 M12x40
370 4330 11/," F12-110 M14x45
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Drehrichtung

Die Ausfuhrungen M und H der F11-Serie sowie die
Ausfihrung M der F12-Serie sind fir beide Dreh-
richtungen ausgelegt.

Die Ausfiihrungen L und R sind hingegen fur eine
Dreh-richtung vorgesehen und lassen eine héhere
Selbstsaugdrehzahl zu (siehe Seite 14).

Die Abb. rechts zeigt den Zusammenhang zwischen
Foérderstrom und Wellendrehrichtung. In einer Motor-
anwendung dreht sich die Welle im Uhrzeigersinn,
wenn das Druckdl durch Sauganschluss B strémt
(schwarzer Pfeil) und gegen den Uhrzeigersinn, wenn
das Ol durch Sauganschluss A stromt (weiBer Pfeil).
Wenn sich die Welle in einer Pumpenanwendung im
Uhrzeigersinn dreht, ist Anschluss B der Saugan-
schluss, der mit dem Tank zu verbinden ist. Dreht sich
die Welle gegen den Uhrzeigersinn, ist Anschluss A
der Sauganschluss.

Filterung

Um eine lange Lebensdauer fur die F11/F12 zu erzie-
len, muss der Reinheitsgrad mindestens der ISO-
Norm 4406, Code 18/13, entsprechen.

Ein Filter von 10 pm (absolut) wird empfohlen.

Gehédusedruck

Untenstehende Tabellen zeigen den héchstmdéglichen
Gehausedruck in Abhangigkeit von der Wellendreh-
zahl.

Anhand einer gegebenen Wellendrehzahl und dem
ent-sprechenden Gehausedruck lasst sich die Nenn-

Anschluss B

Anschluss A {1, !
< ————

Linkslauf

Rechtslauf

HINWEIS:

Wenn die F11/F12 als Pumpe eingesetzt wird und die
Drehzahl tber der Selbstsaugdrehzahl liegt (gilt fur
sowohl Pumpen- und Motorausfiihrung), muss am
Sauganschluss ein ausreichender Druck anstehen.
Ansonsten muss mit erhéhter Gerduschentwicklung
und herabgesetzter Leistung gerechnet werden.

Weitere Informationen, siehe Abschnitt ,,Selbstsaug-
drehzahl und erforderlicher Einlassdruck” auf Seite 14.

Lebensdauer der Wellendichtung ermitteln. Unter un-
gunstigen Betriebsbedingungen (hohe Temperaturen,
geringe Viskositat des Ols, verschmutztes Ol) verkirzt
sich diese Lebensdauer jedoch.

Serie F11
Max. Geh&ausedruck [bar] bei Wellendrehzahl [U/min]
Drehzahl 1500 3000 4000 5000 6000 8000 10000 12000
Wellendichtung HNE HNE HNE HNE HNE HNE H NE H NE
F11-5 20 22 13 1,9 10 16 8 13 6509 5 05 4 02 3 O
F11-10 20 22 11518 8512 7 1 5507 4 03 35 -
F11-19 19 22 9514 7 09 5506 45 04 35 - - - - -
F11-150 | 9,5 22 45 06 - - - - - - - - - - - -
F11-250 | 95 - 45 - - - - - - - - - - - - -
Max. empfohlener Gehdusedruck in Abhdngigkeit von der Wellendrehzahl - F11 Dichtungstypen H und N oder E.
Serie F12
Max. Gehausedruck [bar] bei Wellendrehzahl [U/min]
Drehzahl 1500 3000 4000 5000 6000
Shaftseal HV N HV N HV N HNV N HNV N
F12-30 14 22 7 14 5509 45 06 35 02
F12-40 12 22 6 1,2 4507 3504 - -
F12-60 12 22 6 12 4507 3504 - -
F12-80 10 22 5 08 4 04 - - - -
F12-110 | 95 22 45 06 - - - - - -

Max. empfohlener Gehdusedruck in Abhdngigkeit von der Wellendrehzahl -

F12 Dichtungstypen H oder V und N.
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Betriebstemperatur

Die folgenden Temperaturen sollten nicht Uberschritten
werden (Dichtungstyp H und N):

Systemflussigkeit: 70 °C

Leckdl: 90 °C

FKM-Wellendichtungen (F11 Typ E; F12 Typ V) ermdg-
lichen eine Leckdltemperatur von bis zu 115 °C.

HINWEIS: Die Temperatur ist am verwendeten Leckdl-
anschluss zu messen.

Bei Dauerbetrieb ist ggf. das Spulen des Gehauses
erforderlich, um die vorgegebenen Viskositats- und
Temperaturbegrenzungen einzuhalten.

Die nachfolgende Tabelle zeigt, ab welcher Drehzahl
ein Spulstrom erforderlich ist, sowie den empfohlenen
Spulstrom.

Serie F11
NenngréBeDrehzahl [U/min] Spdlstrom [I/min]
F11-5 5500 1-2
F11-10 4500 2-3
F11-19 4000 2-4
F11-150 2200 10-20
F11-250 1800 12-22
Serie F12
NenngréBeDrehzahl [U/min] Spulstrom [I/min]
F12-30 3500 4-8
F12-40 3000 5-10
F12-60 3000 7-14
F12-80 2500 8-16
F12-110 2300 9-18

Druckfliissigkeiten

Angegebene technische Daten der F11/F12 sind nur
bei Verwendung von hochwertigem und reinem Mineral-
ol gultig.

Druckflussigkeit, wie z.B. HLP (DIN 51524), Automatik-
6le Typ A sowie API CD- Motordle kénnen verwendet
werden.

Bei Betriebstemperatur sollte die Viskositat des Leckdls
nicht unter 10 mm2/s (cSt) betragen.

Beim Anfahren des Motors sollte die Viskositat nicht
Uber 1000 mm?/s betragen.

Der ideale Viskositatsbereich liegt bei 15 - 30 mm?2/s
(cSt).

Synthetische DruckflUssigkeiten (unter modifizierten
Betriebsverhéltnissen) und schwerentflammbare Flis-
sigkeiten kdnnen ebenfalls verwendet werden.

Weitere Informationen erteilt Parker Hannifin.

Leckolanschliisse

Die Serie F11/F12 hat zwei Leckoélanschliisse, C und D.
Die F12-110 besitzt dartber hinaus einen zusétzlichen
Anschluss E.

Es sollte immer der héchstgelegene Anschluss benutzt
werden (siehe Anschluss C in der Abbildung unten).

Leckol t
.~ Anschl. E
Anschl. C i (F12-110)
|
™ Anschl. D
Spulstrom

(falls erforderlich)

Wenn die Welle senkrecht steht (siehe Abb. unten), ist
ein federbelastetes Ruckschlagventil in die Leck-
6lleitung einzubauen, damit stets ein ausreichender
Olstand im Gehause gewahrleistet ist.

Noch besser ist es, wenn die Leckdlleitung direkt mit
dem Tank verbunden ist.

Federbelastetes
g/ Ruickschlagventil

‘ — Spulstrom

Vor Inbetriebnahme

Vor Inbetriebnahme ist sicherzustellen, dass die F11/
F12 sowie das gesamte Hydrauliksystem mit einer
empfohlenen Druckflissigkeit gefillt sind. Das interne
Leckdl sorgt, vor allem bei niedrigem Betriebsdruck,
nicht fir ausreichende Schmierung.

HINWEIS:

- Um Kavitation, starke Gerduschentwicklung und Uber-
maBige Erwédrmung zu vermeiden, mussen Leitungen,
Schlduche und Anschlisse ausreichend dimensioniert
sein.

- Die Strdmungsgeschwindigkeit sollte in der Saugleitung
0,5 bis 1 m/s und in der Druckleitung 3 bis 5 m/s
betragen.

- FUr die Serie F12 kénnen passende Saugflansche
mitgeliefert werden (siehe Seite 33).

—Parker )



	Hydromotor/-pumpe Serie F11/F12



