
Serie KMM Volumenstrom am Eintritt
0,018 bis 4,633 m3/min
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Prozessluft

Frostgefährdete Anwendungen
wie z.B. Werkstätten,
Tankstellen usw.

Wählen Sie je nach Bedarf/Anwendung den gewünschten Aufbereitungsgrad:

Druckluftaufbereitung mit Membrantrockner (Drucktaupunkt bis -40 °C)

Erläuterungen:
THNF=Stofftaschenfilter
zum Reinigen staubhaltiger und stark
verschmutzter Ansaugluft
ECD=ECO-Drain
elektronisch niveaugesteuerter
Kondensatableiter
KMM=Membrantrockner
zur Drucklufttrocknung
FE=Mikrofilter 0,01 ppm
zum Ausscheiden von Ölnebel und Feststoff-
partikeln >0,01 µm, Aerosol ≤0,01 mg/m3

FF=Mikrofilter 0,001 ppm
zum Ausscheiden von Ölaerosolen und
Feststoffpartikeln >0,01 µm, 
Restölaerosolgehalt ≤0,001 mg/m3

FG=Aktivkohlefilter
zur Aufnahme der Öldampfphase,
Restöldampfgehalt ≤0,003 mg/m3

T=Kältetrockner
zur Drucklufttrocknung, Drucktaupunkt bis +3 °C
Aquamat = Kondensataufbereitungssystem

Staub Öl KeimeWasser

A 1 2-3 1
<

KMM FF

KMM FG FF

T

ECD Kompressor

Aquamat

THNF

K
A

E
S

E
R

K
A

E
S

E
R

K
A

E
S

E
R

Druckluftfremdstoffe:
+ Staub   -

+ Wasser/Kondensat   -

+ Öl   -

+ Keime   -

Restöldampfgehalt ≤ 0,003 mg/m3, gereinigt von Teilchen > 0,01 µm, Spülluft-Stopp-Option: Verluste in Stillstandszeiten vermeiden.A

Staub Öl KeimeWasser

A 1 2-3 1
<

ZKT
Filter

Druckluftbehälter

Aufstellung bei 
stark schwankendem
Druckluftbedarf

Anwendungsbeispiele: Auswahl Aufbereitungsgrad ISO 8573-1
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<
0,

1

Drucktaupunkt

(x=Wasseranteil
in g/m3 flüssig)

–

–

–

–

–
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<
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<0,01
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–

<-70 °C

<-40 °C

<-20 °C

<+ 3 °C

<+ 7 °C

<+ 10 °C

x <0,5

0,5<x < 5,0

5,0<x <10,0

0

1

2

3

4

5

6

7

8

9

Filtrationsgrade:

Feststoffe/Staub

max.Teilchenzahl pro m3 Partikel mit d (µm)

ISO
 85

73
-1 Feuchtigkeit Gesamt-

ölgehalt

nach Betreibervorgabe

K
A

E
S

E
R

K
A

E
S

E
R

K
A

E
S

E
R

Einsatzbereiche für Membrantrockner
• Bei wenig Platz und/oder mobilem Betrieb (Container, Fahrzeuge)
• Saisonbetrieb in frostgefährdeten Bereichen hinter Kältetrocknern für

Drucktaupunktwerte unter +3 °C (Werkstatt, Tankstelle)
• Trocknen kleinerer Druckluftmengen zum Beispiel

als Endstellentrockner direkt vor Verbauchern (CNC-Maschinen), 
wenn alle anderen Trockner überdimensioniert wären oder 
schnell trockene Druckluft zur Verfügung stehen muss.

1)

1)

Verschiedene Druckluftqualitäten für verschiedene Branchen

KMM
Membran-
trockner Kältetrockner

Adsorptionstrockner

DC
kaltregeneriert

DC
warmregeneriert

Klasse 6 +10° C

Klasse 5 +7° C

Klasse 4 +3° C

Klasse 3 - 20° C

Klasse 2 - 40° C

Klasse 1 - 70° CQu
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Volumenstrom

Drucktaupunkt

Winkler Stiefel Hydraulik Pneumatik GmbH
Gewerbepark Am Wald 3a
98693 Ilmenau    
Tel. 03677-64730     Fax: 03677-647341

www.winkler-stiefel.de     E-Mail: ws@winkler-stiefel.de




