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Einsatzbereiche für einen Drucktaupunkt von -70 °C?
In der Elektronik-, in der Pharma-, in der Lebensmittel- und Getränke-
industrie, aber auch bei frostgefährdetem Betrieb oder beim Einsatz als
Prozessluft, ist Druckluft mit Drucktaupunkten von bis zu -70 °C erforder-
lich. Solch niedrige Drucktaupunkt-Werte lassen sich mit den kaltregene-
rierten Adsorptionstrocknern der Serie DC von KAESER KOMPRESSOREN
betriebssicher, wirtschaftlich und servicefreundlich erreichen.

DHS

DHS

DHS

DHS

Verschiedene Branchen benötigen verschiedene Druckluftaufbereitungsqualitäten

Wählen Sie je nach Bedarf/Anwendung den gewünschten Aufbereitungsgrad:
Druckluftaufbereitung mit Adsorptionstrockner (Drucktaupunkt bis -70 °C)

Medikamentenherstellung, Molkerei,
Brauerei

Chipherstellung, Optik, Nahrungs-
u.Genussmittelherstellung

Atemluft

Atemluft

Prozessluft, Fotolabor, pharma-
zeutische Industrie

frostgefährdete Anwendungen,
besonders trockene Förderluft,
Farbspritzen,Feinstdruckregler

Erläuterungen:
THNF=Stofftaschenfilter
zur Reinigung staubhaltiger und stark 
verschmutzter Ansaugluft
ZK=Zyklonabscheider 
zur Ausscheidung von Kondensat
ECD=ECO-Drain
elektronisch niveaugesteuerter
Kondensatableiter
FD=Nachfilter 1 µm
zum Ausscheiden von Staubpartikeln
(Abrieb) >1 µm
FE=Mikrofilter 0,01 ppm
zum Ausscheiden von Ölnebel und Fest-
stoffpartikeln >0,01 µm, Aerosol

0,01 mg/m3

FG=Aktivkohlefilter
zur Aufnahme der Öldampfphase, Rest-
öldampfgehalt 0,003 mg/m3

AT=Adsorptionstrockner 
zur Drucklufttrocknung; Serie DC, kalt-
regenerierend, Drucktaupunkt bis -70 °C;
Serie DW, DN, DTL, DTW, warm-
regenerierend, Drucktaupunkt bis -40 °C
ACT=Aktivkohleadsorber 
zur Aufnahme der Öldampfphase,
Restöldampfgehalt 0,003 mg/m3

FST= Sterilfilter
für keimfreie Druckluft
Aquamat = Kondensataufbereitungs-system
DHS = Druckhaltesystem

Staub Öl KeimeWasser

FD

FD

ACT
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Restöldampfgehalt 0,003 mg/m3, gereinigt von Teilchen > 0,01 m, steril, geruchs- und geschmacksfrei

Restöldampfgehalt 0,003 mg/m3, gereinigt von Teilchen > 0,01 m

Restöldampfgehalt 0,003 mg/m3, gereinigt von Teilchen > 1 m

Restölaerosolgehalt 0,01 mg/m3 gereinigt von Teilchen > 1 m

A

B

C

D

Anwendungsbeispiele: Auswahl Aufbereitungsgrad DIN ISO 8573-1

Filter

Druckluftbehälter

Aufstellung bei stark 
schwankendem Druckluftbedarf
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Filtrationsgrade:

Feststoffe/Staub
max.Teilchenzahl pro m3 Partikel mit d (µm)

ISO
 85

73
-1 Feuchtigkeit

Gesamt-
ölgehalt

nach Betreibervorgabe

DHS

DHS

KMM
Membran-
trockner Kältetrockner

Adsorptionstrockner

DC
kaltregeneriert

DC
warmregeneriert

Volumenstrom

Klasse 6 +10 °C

Klasse 5 +7 °C

Klasse 4 +3 °C

Klasse 3 –20 °C

Klasse 2 –40 °C

Klasse 1 –70 °C
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Druckluftfremdstoffe:
+ Staub   -

+ Wasser/Kondensat   -

+ Öl   -

+ Keime   -

Winkler Stiefel Hydraulik Pneumatik GmbH
Gewerbepark Am Wald 3a
98693 Ilmenau    
Tel. 03677-64730     Fax: 03677-647341

www.winkler-stiefel.de     E-Mail: ws@winkler-stiefel.de




