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Kompressorenfertigung
Bereich Kolbenkompressoren

Die Kompressoren der „Classic“-Linie entstehen

wie alle KAESER-Kolbenkompressoren im 

nach modernsten fertigungstechnischen 

Gesichtspunkten konzipierten und eingerichteten 

„Produktionszentrum Kolben“ auf dem Gelände

des Coburger Stammwerks. 

KAESER Hauptwerk Coburg

Winkler Stiefel Hydraulik Pneumatik GmbH
98693 Ilmenau    Am Wald 3a
Tel. 03677-64730     Fax: 03677-647341

www.winkler-stiefel.de     E-Mail: ws@winkler-stiefel.de




