
Serie N

Nachverdichter

Vordruck bis 13 bar - Enddruck bis 45 bar
Liefermenge 0,28 - 18,1 m3/min
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Verschiedene Druckluftaufbereitungsqualitäten für verschiedene Branchen 

Restöldampfgehalt 0,01 mg/m3, gereinigt von Teilchen > 0,01 µm

Restöldampfgehalt 5 mg/m3, gereinigt von Teilchen > 5 µm

Restöldampfgehalt 25 mg/m3, unaufbereitet

sterile Blasluft

Wählen Sie je nach Bedarf/Anwendung den gewünschten Aufbereitungsgrad:

PET Lackieranlagen

Steuerluft

Druckluftaufbereitung mit Kältetrockner (Drucktaupunkt +3 °C)

Staub Öl KeimeWasser

A

B

C

1

1

4

4

41

1

1

1
<

<

<

Restöldampfgehalt 0,003 mg/m3, gereinigt von Teilchen > 0,01 µm, 
steril, geruchs- und geschmacksfrei

Restöldampfgehalt 0,003 mg/m3, gereinigt von Teilchen > 0,01 µm

Restöldampfgehalt 0,001 mg/m3, gereinigt von Teilchen > 0,01 µm

A

B

C

D

E

G

einfache Blasluft

Grobfilter reinigen

keine Qualitätsvorgaben

D

E

F

1

6

4

4

8

2

4

5

<

Anwendungsbeispiele: Auswahl Aufbereitungsgrad ISO 8573-1

Erläuterungen:

N=Nachverdichter

ECD=ECO DRAIN
elektronisch niveaugesteuerter Kondensatableiter

THP=Hochdruckkältetrockner

FE=Mikrofilter 0,01 ppm
zum Ausscheiden von Ölnebel und Feststoffpartikeln
>0,01 µm, Aerosol 0,01 mg/m3

FF=Mikrofilter 0,001 ppm
zum Ausscheiden von Ölaerosolen und Feststoffpartikeln
>0,01 µm, Restölaerosolgehalt 0,001 mg/m3

FG=Aktivkohlefilter
zur Aufnahme der Öldampfphase, Restöldampfgehalt

0,003 mg/m3

DHS= Druckhaltesysteme
für konstanten Netzdruck auch bei Störungen

HPE= High Pressure Entlastungskammer

Aquamat = Kondensataufbereitungssystem

Druckluftfremdstoffe:
+ Staub   -

+ Wasser/Kondensat   -

+ Öl   -

+ Keime   -

Kl
as

se

<
0,

1

Drucktaupunkt

(x=Wasseranteil
in g/m3 flüssig)

–

–

–

–

–

0,1
<

d<
0,

5

100

100000

–

–

–

0,5
<

d<
1,0

1

1000

10000

–

–

–

–

–

–

1,0
<

d<
5,0

0

10

500

1000

20000

µm

–

–

–

–

–

<  5

< 40

–

–

m
g/

m
3

–

–

–

–

–

<  5

< 10

–

–

mg/m3

<0,01

<0,1

<1,0

<5,0

–

–

–

–

–

<-70 °C

<-40 °C

<-20 °C

<+ 3 °C

<+ 7 °C

<+ 10 °C

x <0,5

0,5<x < 5,0

5,0<x <10,0

0

1

2

3

4

5

6

7

8

9

Filtrationsgrade:

Feststoffe/Staub
max.Teilchenzahl pro m3 Partikel mit d (µm)

IS
O 

85
73

-1 Feuchtigkeit
Gesamt
Ölgehalt

nach Betreibervorgabe

FG

FF

FE

ECD
HPE

Druckluft-
Behälter

N

Aquamat

THP K
A

E
S

E
R

DHS

DHS

DHS

DHS

K
A

E
S

E
R

K
A

E
S

E
R

K
A

E
S

E
R

FST

K
A

E
S

E
R

FB
THPFilter

Druckluftbehälter

Aufstellung bei 
stark schwankendem
Druckluftbedarf

Druckluftversorgung vom Niederdrucknetz; erforderliche Druckluftqualität Eintritt Nachverdichter gemäß ISO 8573-1, 
ansonsten Installation Wasserabscheidung mittels Zyklonabscheider oder Druckluftbehälter sowie FC-Vorfilter erforderlich (Partikelabscheidung >1 µm, Restölgehalt <1 mg/m3)

Feuchtigkeitsgehalt abhängig vom Drucktaupunkt, Niederdrucknetz und Druckverhältnis des Nachverdichters

Staub ÖlWasser

2 4 31

2

1

2

Winkler Stiefel Hydraulik Pneumatik GmbH
98693 Ilmenau    Am Wald 3a
Tel. 03677-64730     Fax: 03677-647341

www.winkler-stiefel.de     E-Mail: ws@winkler-stiefel.de




