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Schraubenkompressoren
Serie DSD/DSDX 
Mit dem weltweit anerkannten SIGMA PROFIL

Liefermenge 12,68 bis 30,20 m³/min – Druck 5,5 bis 15 bar
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KAESER KOMPRESSOREN GmbH
96410 Coburg – Postfach 2143 – GERMANY  —  Telefon +49 9561 640-0 – Fax +49 9561 640130
www.kaeser.com – E-Mail: produktinfo@kaeser.com    

Molkerei, Brauerei

Wählen Sie je nach Bedarf/Anwendung den gewünschten Aufbereitungsgrad:

Nahrungs- und Genussmittel-
herstellung

besonders saubere Förderluft, 
Chemieanlagen

Druckluftaufbereitung mit Kältetrockner (Drucktaupunkt + 3°C)

Für nicht frostgeschützte Druckluftnetze: 
Druckluftaufbereitung mit Adsorptionstrockner (Drucktaupunkt bis -70 °C) 

Pharmaindustrie

Webmaschinen, Fotolabor

Farbspritzen, Pulverbeschichten

Verpacken, Steuer- und 
Instrumentenluft

allgemeine Werksluft, Sand -
strahlen mit Güteanforderung

Kugelstrahlen

Kugelstrahlen ohne 
Güteanforderung

Förderluft für Abwassersysteme

keine Qualitätsvorgaben

Erläuterungen:
THNF = Stofftaschenfilter
zum Reinigen staubhaltiger und stark 
verschmutzter Ansaugluft
ZK = Zyklonabscheider 
zur Ausscheidung von Kondensat
ECD = ECO-DRAIN
elektronisch niveaugesteuerter Kondensatableiter
FB = Vorfilter
FC = Vorfilter 
FD = Nachfilter (Abrieb)
FE = Mikrofilter
zum Ausscheiden von Ölnebel u. Feststoff partikeln
FF = Mikrofilter
zum Ausscheiden von Ölaerosolen und 
Feststoffpartikeln
FG = Aktivkohlefilter 
zur Aufnahme der Öldampfphase
FFG = Mikrofilter-Aktivkohle-Kombination 
T = Kältetrockner
zur Drucklufttrocknung, Drucktaupunkt bis +3 °C
AT = Adsorptionstrockner 
zur Drucklufttrocknung, Drucktaupunkt bis -70 °C
ACT = Aktivkohleadsorber 
zur Aufnahme der Öldampfphase
FST = Sterilfilter
für keimfreie Druckluft
Aquamat = Kondensataufbereitungssystem
DHS = Druckhaltesystem
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Reinraumtechnik 14

Reinstluft- und 
Reinraumtechnik 14

 Anwendungsbeispiele: Auswahl Aufbereitungsgrad ISO 8573-1 1)

DHS

DHS

DHS

DHS

DHS

DHS

*

*

*

*

*im Kältetrockner, 
 Serie TG bis TI 
 sind FE-Mikrofilter 
 optional einbaubar.

Filtrationsgrade:

1) nach ISO 8573-1:1991
2) nach ISO 8573-1:2001

Feststoffe/Staub1) Feuchtigkeit2)
Gesamt-

öl-
gehalt2)

max.
Teilchen-
größe μm

max.
Teilchen-

dichte 
mg/m³

Drucktaupunkt
(x=Wasseranteil 

in
g/m³ flüssig)

mg/m³

0 z.B. für Reinstluft- und Reinraumtechnik 
nach Rücksprache mit KAESER möglich 

1 0,1 0,1 ≤ - 70 ≤ 0,01
2 1 1 ≤ - 40 ≤ 0,1
3 5 5 ≤ - 20 ≤ 1
4 15 8 ≤ + 3 ≤ 5
5 40 10 ≤ + 7 –
6 – – ≤ + 10 –
7 – – x ≤ 0,5 –
8 – – 0,5 < x ≤ 5 –
9 – – 5 < x ≤ 10 –
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  +                     Staub  –
   +                     Wasser/Kondensat  –
   +                     Öl  –
   +                     Keime  –

Druckluftfremdstoffe:

auf
Anfrage

auf
Anfrage

Pharmaindustrie, Molkerei, 
Brauerei

Chipherstellung, Optik, Nah rungs- 
und Genussmittelherstellung

Lackieranlagen

Fotolabor

Prozessluft, Pharmaindustrie

Reinstluft- und 
Reinraumtechnik

Besonders trockene Förderluft, 
Farbspritzen,Feinstdruckregler

11
FST

Aquamat

Reinstluft- und 
Reinraumtechnik 11-3

Filter
Druckluftbehälter AT FE ZK
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Aufstellung bei 
stark schwankendem 
Druckluftbedarf

Filter
Druckluftbehälter T ZK
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Bedarfsgerechte Modulbauweise

Das intelligente modulare Konzept der T-SFC-Anlagen 
bietet für jeden Anwendungsfall die passende Ausführung. 
Das Modul Kältetrockner (C) macht aus dem Standard-
Schraubenkompressor eine kompakte Kompressorstation, 
die getrocknete Druckluft für höchste Ansprüche erzeugt. 
Mit dem Hinzufügen des Moduls SFC (B) bekommt der 
Kompressor einen drehzahlgeregelten Antrieb und passt sich 
so automatisch Ihrem Druckluftbedarf an. Selbstverständlich 
liefert KAESER alle möglichen Kombinationen dieser drei 
Module.

Unsere Antwort:
fl exible Modulbauweise

Die DSD und DSDX-Schraubenkom-
pressoren können mit  SFC-Frequenz-
Umrichter für drehzahlveränderlichen
Antrieb kombiniert werden. Zusätzlich
kann die DSD-Baureihe mit einem 
Kältetrockner ausgerüstet werden.

= Schraubenkompressor 

 Serie DSD

= SFC

= Kältetrockner T

A

B

C

DSD/DSDX  
Was erwarten Sie von einem 
Kompressor, wahlweise mit
drehzahlgeregeltem Antrieb 
und Kältetrockner?
Ihre Druckluftversorgung muss vor allem zuverlässig 
und wirtschaftlich arbeiten und dabei stets Druckluft 
konstanter Qualität liefern.

Das klingt einfach,
doch bei alledem 
spielen die unter-
schiedlichsten 
Faktoren eine 
Rolle.

So summieren sich 
beispielsweise die
Aufwendungen für
Energie während der Lebensdauer eines Kompres-
sors auf ein Vielfaches der Investitionskosten.

Niedriger Energieverbrauch der Kompressoren und 
ihre Zuverlässigkeit sind entscheidende Kriterien.

Ebenso wichtig ist die anwendungsgerechte, konden-
satfreie Qualität der Druckluft: Das erhöht die Be-
triebssicherheit Ihrer Anlagen und senkt die Unter-
haltungskosten fürs Druckluftnetz so wie für Druckluft-
werkzeuge, pneumatische Steuerungen und alles,
was sonst noch mit Druckluft betrieben wird.

Investition Druckluftstation

Wartungskostenanteil

Energiekostenanteil

Energieeinsparung

DSD/DSDX – die wirt-
schaftliche Grundlage

Als Basis dienen die neuen Schrau-
benkompressoren der Reihe DSD 
und DSDX mit Energie sparendem 
1:1-Antrieb. Dank der groß dimen-
sionierten Kompressorblöcke mit 
den SIGMA PROFIL-Rotoren und 
niedrigen Drehzahlen arbeiten sie 
besonders effi zient. Zudem sind sie 

langlebig und zuverlässig bei niedrigsten Life-Cycle-
Kosten.

DSD T – Kältetrockner

DSD-Anlagen sind wahlweise 
mit angebautem Kältetrockner zu
haben. Kompressor und Trockner
sind in separaten Gehäusen
untergebracht. Jeweils eigen-
ständige Kühlluftöffnungen und
Kühlsysteme garantieren höchste 
Betriebssicherheit.

SFC – Sigma Frequency 
Control

Für DSD- und DSDX-Anlagen steht 
der drehzahlveränderliche Antrieb 
SIGMA FREQUENCY CONTROL 
(SFC) zur Auswahl. SFC-Frequenz-
umrichter und Kompressor bilden
eine kompakte, fest verdrahtete 
Einheit mit niedrigem Stellfl ächen-
bedarf und kurzen Kommunikations-

wegen zwischen Regelelektronik und Antriebsmotor. 
Alles ist fertig installiert und Probe gelaufen.

Einlassventil

Elektromotor

Schraubenkompressorblock

Abscheider mit Abscheidepatrone

Fluidkühler

Fluidfi lter

Druckluftnachkühler

Schaltschrank Frequenzumrichter

Kältetrockner

Industrie-PC-Steuerung
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bedarfsgerecht 
modular bei höchster 
Wirtschaftlichkeit



Betriebsfertig montiert

Das Kältetrockner-Modul ist in seinem separaten Gehäuse 
an die Standardanlage angebaut und betriebsfertig mit ihr 
verbunden. Ausreichender Platz ermöglichte das groß-
zügige Dimensionieren aller Komponenten des Kältetrock-
ners. Die räumliche Eigenständigkeit verhindert zudem, 
dass der Kältetrockner der Verdichtungswärme des 
Schraubenkompressors ausgesetzt ist. 
Dank der optimalen Kühlung arbeitet die Anlage zuverlässig 
bis zu einer Umgebungstemperatur von +45 °C. 

Innovativ:
Die Baureihe DSD T

Die neuen DSD T-Schraubenkom-
pressoren erfüllen alle denkbaren 
Anforderungen zuverlässig und 
wirtschaftlich in der betrieblichen 
Praxis.

Die sparsamen, zuverlässigen Anlagen 
werden mit angebautem Kältetrockner 
zur kompletten Druckluftstation, die 
Druckluft höchster Qualität liefert.

Kompressor und Kältetrockner sind in 
separaten Gehäusen untergebracht. 
Dies erhöht die Zuverlässigkeit und 
erlaubt sicheren Betrieb bis zu +45 °C 
Umgebungstemperatur.

DSD T – mit Platz sparendem Kältetr ockner

Alle Komponenten für Wartungsarbeiten 
sind sehr gut zugänglich; dies ist ein 
weiterer Vorteil, denn damit steigt die 
Verfügbarkeit der Anlage.
Die Lager des Antriebsmotors und 
Lüftermotors können von außen nach-
geschmiert werden.

Sicherer Zyklon-
abscheider

Zum Vorabscheiden des Konden-
sats ist dem Kältetrockner ein 
Zyklonabscheider mit elektronisch 
gesteuertem Kondensatableiter 
ECO DRAIN vorgeschaltet. Dies 
gewährleistet auch bei hohen 
Werten von Umgebungstempera-
tur und Luftfeuchtigkeit sicheres 

und leistungsfähiges Vorabscheiden und Ableiten des 
Kondensats.

Aluminium-Platten-
wärmetauscher

Der Aluminium-Plattenwärmetau-
scher des Kältetrockners ist kor-
rosionsfrei und verschmutzungs
sicher. Auch bei schwankendem 
Druckluftdurchsatz trennt der inte-
grierte Kondensatabscheider das 
anfallende Kondensat zuverlässig
vom Luftstrom. Alle Bauteile und 

die Verrohrung des Trockners erfüllen höchste Anfor-
derungen an Betriebssicherheit und Zuverlässigkeit.

Kältetrockner mit 
ECO DRAIN 

Auch der Kältetrockner ist mit 
einem ECO DRAIN-Ableiter ausge-
stattet. Er arbeitet niveauabhängig 
und vermeidet im Gegensatz zu 
Magnetventilen Druckluftverluste. 
Dies spart Energie und trägt zu 
erhöhter Betriebssicherheit bei.

Sicherheit durch 
SIGMA CONTROL

Die Kompressorsteuerung SIG-
MA CONTROL überwacht ständig 
Schraubenkompressor, Kältetrockner 
und Kondensatableiter. Fehlfunkti-
onen des Trockners können wahl-
weise als Warn- oder Störmeldung 
defi niert und an die vorhandene 
Leittechnik weitergeleitet werden.



Innovativ:
Die Baureihe
DSD/DSDX SFC

Schraubenkompressoren der Reihe 
DSD/DSDX sind mit den großen,
effi zienten Kompressorblöcken, den 
Rotoren mit dem effi zienten SIGMA 
PROFIL und dem ohne Übertragungs-
verluste arbeitenden 1:1-Antrieb von
Haus aus echte Energiesparer.

Dies gilt selbstverständlich auch für die 
mit dem Frequenzumrichter SIGMA 
FREQUENCY CONTROL (SFC) aus-
gerüsteten drehzahlgeregelten Anlagen.

DSD/DSDX SFC – konsequent wirtschaftlich

DSD/DSDX SFC sind ohne erhöhten Wartungs-
aufwand zu 100 % volllastfähig. 
Der 1:1-Direkt-Antrieb arbeitet völlig ohne 

Übertragungsverluste, die bei der Getriebebau-
weise unvermeidlich sind. Er hat weniger Bau-
teile. Somit erhöhen sich Zuverlässigkeit und 
Lebensdauer. Zugleich verringert sich die Ge-
räuschentwicklung der Anlage erheblich. Der 
KAESER-1:1-Direkt-Antrieb spart also dreifach: 
erstens bei der Kraftübertragung, zweitens beim 
Energieverbrauch und drittens bei den Wartungs- 
und damit verbundenen Stillstandskosten.

Störungsfrei:

Selbstverständlich ist die elektroma-
gnetische Verträglichkeit (EMV) der 
eingesetzten Komponenten und der 
Gesamtanlage nach den geltenden 
Richtlinien geprüft und zertifi ziert.

Sanftstart ohne 
Stromspitze

Dank des sanften Anstiegs des 
Antriebmotorstroms von Null auf 
Volllast ist die Schalthäufi gkeit 
des Motors (also die Zahl der 
möglichen Einschaltvorgänge, 
ohne Überhitzung, in einer 
bestimmten Zeitspanne) fast 
unbegrenzt. Für Netz und Geräte 

schädliche Stromspitzen werden auch ohne teure 
Zusatzelektronik zuverlässig eliminiert. Das stufen-
lose Beschleunigen und Abbremsen der bewegten 
Teile mindert deren dynamische Belastung.
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Direktstart
Sterndreieck-Anlauf
Sanft-Anlauf
SFC-Anlagen

Kraftübertragungsverluste

Energieverbrauch

Wartungskosten

andere drehzahlgeregelte 
Kompressoren

KAESER SFC-Kompressoren

Energie sparen ohne Kompromisse

Mit der Reihe DSD/DSDX SFC bietet KAESER besonders wirtschaftliche 
Schraubenkompressoren mit drehzahlgeregeltem 1:1-Direkt-Antrieb. 
Ihre langsam laufenden großen Kompressorblöcke mit dem Energie- 
sparenden SIGMA PROFIL bieten im gesamten Regelbereich hervorragende 
Leistungsdaten.

Konstanter Druck 

Der Volumenstrom der Kompressoren 
DSD und DSDX SFC lässt sich über das 
stufenlose Ändern der Drehzahl – inner-
halb des Regelbereiches – druckabhän-
gig dem tatsächlichen Druckluftbedarf, 
anpassen. Dabei ist es möglich, den 
Betriebsdruck abhängig von der Puffer-
kapazität des nachgeschalteten Netzvo-
lumens im engen Rahmen bis zu ±0,1 

bar konstant zu halten. Die so erzielbare Absenkung 
des Maximaldrucks spart bares Geld, denn jedes 
nicht benötigte Bar verringert den Energieverbrauch 
um sieben Prozent.

Konstanter Druck
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± 0,1
bar
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Einsatz auch bei hohen 
Umgebungstemperaturen

Großzügig dimensionierte Frequenz-
umrichter und wirksame Kühlung des
separaten Umrichter-Schaltschranks
gewährleisten den problemlosen Ein-
satz von KAESER-SFC-Kompressoren 
auch bei Umgebungstemperaturen 
von bis zu +45 °C.Anbieter
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Der gesamte Abscheidebehälter des Kältetrockners ist aus Aluminium gefertigt 
und somit korrosionsfrei. Optimal dimensionierte Leitbleche gewährleisten die
zuverlässige Kondensatabscheidung. Der Kondensatabscheider ist platzsparend
in das Wärmetauscherpaket des Kältetrockner integriert. Dieser Abscheidegrad 
bleibt auch bei schwankenden Volumenströmen nahezu konstant. So wird der 
Drucktaupunkt zuverlässig eingehalten. Zusammen mit dem Kondensat werden 
auch Schmutzpartikel ausgewaschen und abgeschieden.

In drehzahlgeregelten KAESER-Schraubenkompressoren kommen ausschließlich 
Frequenzumrichter von Siemens zum Einsatz. Schließlich baut auch die compu-
terbasierte Kompressorsteuerung SIGMA CONTROL auf einem Industrie-PC von 
Siemens auf: Hervorragende Kommunikation zwischen SFC-Schaltschrank und 
Kompressorsteuerung gehört somit ebenso zum serienmäßigen Lieferumfang 
wie höchstmöglicher Wirkungsgrad des Frequenzumrichters. Zudem garantiert 
die weltweite Präsenz von Siemens überall und jederzeit zuverlässigen Service. 
SFC-Schaltschrank und SIGMA CONTROL sind als Einzelkomponenten und als 
Gesamtsystem gemäß EMV-Richtlinie für industrielle Netze Klasse A1 nach EN 
55011 geprüft und zertifi ziert.

Die Vielzahl verfügbarer 1:1-angetriebener Schraubenkompressorblöcke erlaubt 
es, für jeden Druck- und Leistungsbereich immer den Schraubenkompressor-
block einsetzen zu können, der am wirtschaftlichsten arbeitet. Durch die richtige 
Blockauswahl ergibt sich für die DSD und DSDX SFC-Kompressoren somit immer 
das wirtschaftlichste Druck-Frequenzprofi l. In der Kompressorsteuerung SIGMA 
CONTROL ist ein Druck-Frequenzbandprofi l hinterlegt, das maximale Flexibilität 
bei Druck und Liefermenge unter Berücksichtigung der höchstmöglichen Wirt-
schaftlichkeit gewährleistet.

Große, niedertourige Kompressorblöcke sind effi zienter. Sie liefern bei gleicher 
Antriebsleistung mehr Druckluft. Dies gilt nicht nur für die Liefermenge bei Volllast, 
sondern über den gesamten Regelbereich – das ist wichtig für drehzahlgeregelte 
Maschinen. Als Referenzwert für eine sehr gute spezifi sche Leistung (bezogen auf 
die effektive elektrische Leistungsaufnahme eines SFC-Kompressors bei 7,5 bar) 
gelten z. B. 6,2 kW pro m³/min. Drehzahlgeregelte Kompressoren sind nur dann 
wirklich wirtschaftlich, wenn sie über ihren gesamten Regelbereich einen niedrigen 
Energieverbrauch haben.

DSD und DSDX – acht entscheid ende Vorteile

Eine gegebene Antriebsleistung lässt sich grundsätzlich mit kleinen Kompressor-
blöcken bei hohen Drehzahlen oder mit großen Kompressorblöcken bei niedrigen 
Drehzahlen umsetzen. Große, niedertourige Kompressorblöcke sind effi zienter, 
denn sie liefern bei gleicher Antriebsleistung mehr Druckluft. Deshalb hat Kaeser 
den Aufwand nicht gescheut und speziell für die DSD- und DSDX-Anlagen eine 
Reihe von Kompressorblöcken entwickelt, deren Größe bei niedriger Antriebsdreh-
zahl exakt zur jeweiligen Motorleistung passt. Die Investition in große Kompressor-
blöcke macht sich im Betrieb schnell durch Energieeinsparung bezahlt.

Der Vorteil dieses Antriebssystems liegt nicht nur allein im Vermeiden von Über-
tragungsverlusten. Antriebsmotor und Kompressorblock bilden zudem zusammen 
mit der Kupplung und dem stabilen Kupplungsfl ansch ein kompaktes, langlebiges 
Aggregat, das außer dem Nachschmieren der Motorlager keine regelmäßige 
Wartung erfordert. Und wenn die Kupplung doch einmal ausgetauscht werden 
muss, ist das in wenigen Minuten ohne Demontage des Aggregats zu erledigen: 
Die Öffnung im Kupplungsfl ansch ist für den Austausch der Kupplungshälften 
mehr als reichlich bemessen.

Im mechanischen Teil bestehen auch die drehzahlregelten Ausführungen der
DSD und DSDX Serie aus KAESER-Standard-Komponenten. Dies bietet nicht 
nur die Gewähr für höchste Zuverlässigkeit und Verfügbarkeit, sondern garan-
tiert auch höchstmögliche Energie-Effi zienz: Niedrige Drehzahlen großer Kom-
pressorblöcke, die Maximaldrehzahl eines DSD/DSDX SFC Kompressors be-
trägt ca. 2 000 U/min, sind schließlich die Grundvoraussetzung für wirklich 
wirtschaftliche Drucklufterzeugung. Hinzu kommen lange Lebensdauer und
geringer Wartungsaufwand. Die Verwendung der Standard-Antriebsmotoren
trägt ebenfalls zur dauerhaften Verfügbarkeit bei.
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4 Kompressorsteuerung SIGMA CONTROL

Grundlage der Kompressorsteuerung SIGMA CONTROL ist ein robuster, update-
fähiger Industrie-PC mit Echtzeit-Betriebssystem. Leuchtdioden in Ampelfarben ge-
ben rasch und eindeutig Auskunft über den Betriebszustand. Die Bedienung
erfolgt über das vierzeilige Klartext-Display in 30 Sprachen und die mit Piktogram-
men markierten Soft-Touch-Tasten. SIGMA CONTROL steuert und überwacht den 
Kompressor vollautomatisch. Im Störfall wird der Kompressor durch die Sicherheits-
kette sofort abgeschaltet. Aus Dual-, Quadro-, Vario- und Durchlauf-Steuerung lässt 
sich nach Bedarf die energieeffi zienteste Regelungsart wählen. Serienmäßig sind 
Schnittstellen zum Anschluss eines Modems, eines zweiten Kompressors im Grund-
lastwechselbetrieb und an Datennetze (Profi bus DP) vorhanden.

3 Niedrige Drehzahlen

2 Energiesparender 1:1-Antrieb

1 Schraubenkompressorblock mit SIGMA Profi l

8 Die spezifi sche Leistung entscheidet –
vergleichen Sie!

7 Flexible Druckeinstellung

6 Siemens-Frequenzumrichter (bei DSD und DSDX)

5 Hochwirksamer Kondensatabscheider (bei DSD T)

6,26,2 kW/m³/min
bei 7,5 bar

* SFC bis 2 000 U/min

*
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*) Liefermenge nach ISO 1217: 1996, Annex C; **) Geräuschpegel nach PN8NTC2.3 in 1 m Abstand, Freifeldmessung ***) bei hoher Lüfterdrehzahl      

Technische Daten DSD / DSDX

Grundausführung

Motor-
nenn-

leistung
kW

Modell Betriebs-
über-
druck
bar

Liefermenge *)
Gesamtanlage bei
Betriebsüberdruck

m³/min

Höchst-
über-
druck
bar

Abmessungen
L x B x H

mm

Geräusch-
pegel **)

dB(A)

Gewicht

kg

75 DSD 142 7,5 13,62 9 2350 x 1730 x 2040 68 2700

90 DSD 172 7,5
10

16,12
13,20

8,5
12 2350 x 1730 x 2040 69 2850

110 DSD 202
7,5
10
13

20,46
15,52
12,68

8,5
12
15

2350 x 1730 x 2040 70 3200

132 DSD 238
7,5
10
13

23,80
19,92
14,80

8
11,5
15

2350 x 1730 x 2040 71
79***) 3400

132 DSDX 243
7,5
10
13

24,10
20,12
14,90

8,5
11,5
15

2600 x 1980 x 2040 71
78***) 3650

160 DSDX 302
7,5
10
13

30,20
23,50
19,52

8,5
11,5
15

2600 x 1980 x 2040 71
78***) 4100

T - Ausführung mit integriertem Kältetrockner (Kälte mittel R 134a)

Motor-
nenn-

leistung
kW

Modell Betriebs-
über
druck
bar

Liefermenge *)
Gesamtanlage bei 
Betriebsüberdruck

m³/min

Höchst-
über-
druck
bar

Kältetrockner,
Leistungs-
aufnahme

kW

Abmessungen
L x B x H

mm

Geräusch-
pegel **)

dB(A)

Gewicht

kg

75 DSD 142 T 7,5 13,62 9 3305 x 1730 x 2040 68

90 DSD 172 T 7,5
10

16,12
13,20

8,5
12 3305 x 1730 x 2040 69

110 DSD 202 T
7,5
10
13

20,46
15,52
12,68

8,5
12
15

3305 x 1730 x 2040 70

132 DSD 238 T
7,5
10
13

23,80
19,92
14,80

8,5
11,5
15

3305 x 1730 x 2040 71

SFC-Ausführung mit drehzahlveränderlichem Antrieb

75 DSD 142 SFC 7,5 3,6 - 14,80 9 2905 x 1730 x 2040 69 3100

90 DSD 172 SFC 7,5
10

3,6 - 16,33
3,55 - 14,2

10
10 2905 x 1730 x 2040 70 3230

110 DSD 202 SFC
7,5
10
13

4,25 - 20,30
4,00 - 17,30
3,25 - 14,95

10
10
15

2905 x 1730 x 2040 71 3730

132 DSD 238 SFC
7,5
10
13

5,93 - 22,50
5,80 - 20,00
3,56 - 16,00

10
10
15

2905 x 1730 x 2040 72 3870

132 DSDX 243 SFC
7,5
10
13

6,62 - 26,90
5,60 - 23,73
3,56 - 19,00

8,5
12
15

3155 x 1945 x 2040 72
79***) 4150

160 DSDX 302 SFC
7,5
10
13

6,62 - 30,60
5,60 - 26,70
3,56 - 21,10

8,5
12
15

3155 x 1945 x 2040 72
79***) 4600

T SFC - Ausführung mit drehzahlveränderlichem Ant rieb und integriertem Kältetrockner

75 DSD 142 T SFC 7,5 3,60- 14,80 9 3305 x 1730 x 2114 69

90 DSD 172 T SFC 7,5
10

3,60 - 16,33
3,55 - 14,20

10
10 3305 x 1730 x 2114 70

110 DSD 202 T SFC
7,5
10
13

4,25 - 20,30
4,00 - 17,30
3,25 - 14,95

10
10
15

3305 x 1730 x 2114 71

132 DSD 238 T SFC
7,5
10
13

5,93 - 22,50
5,80 - 20,00
3,56 - 16,00

10
10
15

3305 x 1730 x 2114 72

Ausstattung

Kühlung
luftgekühlt; getrennte Aluminiumkühler
für Druckluft und Kühlfl uid; Radialventi-
lator mit separatem Elektromotor, von 
außen nachschmierbar 

SIGMA CONTROL
Schnittstellen/Datenkommunikation: 
RS 232 für Modem, RS 485 für Grund
lastwechselbetrieb mit einem zweiten 
Kompressor (nicht bei SFC Ausfüh-
rung), Profi bus (DP) für Datennetze; 
vorbereitet für Teleservice

Gesamtanlage
betriebsbereit, vollautomatisch, super-
schallgedämpft, schwingungsisoliert, 
Verkleidungsteile pulverbeschichtet

Schalldämmung
Auskleidung mit kaschierter Mineral-
wolle; maximal 72 dB(A) nach PN8NTC 
2.3 in 1 m Abstand, Freifeldmessung

Schwingungsisolierung
Schwingmetallelemente, zweifach 
schwingungsisoliert

Kompressorblock
einstufi g, mit Kühlfl uideinspritzung
zur optimalen Kühlung der Rotoren,
Original-KAESER-Schraubenkom-
pressorblock mit SIGMA PROFIL

Antrieb
direktgekuppelt ohne Getriebe, 
hochfl exible Kupplung 

Elektromotor
Energiesparmotor, deutsches Qua-
litätsfabrikat, IP 55, ISO F als zu-
sätzliche Reserve

Verbindung Elektromotor-
Kompressorblock
Block mit angeschraubter Kupplungs
glocke

Elektrische 
Komponenten
Schaltschrank IP 54; Steuertransfor-
mator, Schaltschrank für Frequenz-
umrichter Siemens-Masterdrive (bei 
SFC-Ausführung); potenzialfreie Kon-
takte für Lüftungstechnik

Abmessungen

20
40

Ansicht von vorne

3155

Ansicht von hinten

1200

Ansicht von rechts

1945

Ausführung DSDX SFC

3D-Ansicht

515

20
40

Ansicht von vorne

2350

Ansicht von hinten

2350

Ansicht von rechts

1730

Grundausführung DSD

3D-Ansicht

20
40

Ansicht von vorne

2600

Ansicht von hinten

0000

Ansicht von rechts

1980

Ausführung DSDX

3D-Ansicht

Ansicht von rechts

1730

Ansicht von vorne

3305

21
14

Ansicht von hinten

1200 515

Ausführung DSD T SFC

3D-Ansicht

Planung bis ins Detail
Druckluftstation mit Einzelkomponenten

Das Kaeser-Energie -Spar-System 
(KESS) ermittelt die für Ihren 
Betrieb optimale Drucklufterzeu-
gung unter Einsatz moderner 
Datenverarbeitung. Von KAESER
KOMPRESSOREN geplante 
Druckluftsysteme sind mit zu 
95 bis 98 Prozent ausgelasteten

Kompressoren sehr wirtschaftlich. 
Sie liefern anwendungsgerechte 
Druckluftqualität zu niedrigen 
Kosten bei hoher Betriebs-
sicherheit. Nutzen Sie dieses 
Know-how. Lassen auch Sie Ihre 
Druckluftversorgung von KAESER 
KOMPRESSOREN planen.
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